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Egy új építési anyag és m ódszer m eghonosodásához  hosszú evek  
kellenek. A k öve tkező  o ldalakon bem utatott  építési rendszer  
nálunk még gyerekc ipőben sem jár, nehéz k iszám ítan i,  hogy  
mennyi idő a la t t  futja majd be ezt  a pályát. S hogy mégis  
fogla lkozunk vele ,  annak több oka  is van.

FINNORSZÁGBÓL MAGYARORSZAGR)
ÁZAK

Először is az újdonság érdekessége, 
hiszen városainkban, falvainkban nem
igen láthattak még hasonlót olvasóink. 
Ugyanakkor a módszer másutt már be
vált, hiszen az „őshazában” , Finnor
szágban, már több mint 15 éve alkal
mazzák ezt a rendszert. Ha ez egy 
épület élettartamában még nem is túl
ságosan nagy idő, az eddigi jó tapasz
talatok mindenképpen biztatóak. Mind
ezek mellett talán a legfontosabb 
szempont az volt, hogy ha valamit a 
magánerős építkezéshez találtak ki, 
akkor ez igazán az.

Természetesen az építőelemekből 
akár 3-4 szintes házakat is fel lehet húzni 
és egy-két szintes családi házakat igen 
nagy részben a leendő tulajdonos „rak
hat össze” . Mindez annak köszönhető, 
hogy a talazóelemek pehelykönnyűek és 
mint a Lego-kockák, egymásba kapcsol
hatók. Az építés első fázisai -  az alapo
zás és a falazás -  látványosan felgyor
sulnak, de a későbbi szakipari munkák 
egy részénél is könnyebb a dolgunk. Vé
gül még egy pozitív tulajdonság.

A PALIKKÁ rendszerű épületek hő
szigetelő tulajdonságai kiválóak, az 
egyébként szigorú finn előírások dup
láját teljesítik.



össze 1 kg ( 6 ), tehát akár a gyerekek 
is adogathatják az építkezésen. Kiala
kításuk olyan, hogy szilárdan egymás
hoz kapcsolhatók, s szinte órák alatt 
felépíthető belőlük egy kb. 1 m magas 
falazat. A falazóblokkok késsel vagy 
fűrésszel könnyedén vághatok ( 7), 
nem gond a sarkok, bekötések kiala
kítása sem (8). Üreges belsejükbe 
előre elhelyezhetők a vasalások ( 9), 
amelyeket az alaphoz hasonlóan elő
re megtervezhet a számítógép, és le
gyárthatják az üzemben.

Az 1 m magas falazatot felépítve a 
falazóblokkok belsejét betonnal öntik 
ki. Ebben a fázisban a polisztirol ele
mek zsaluzatként szolgálnak, belse
jükben egybefüggő, s az alaphoz is 
szervesen kapcsolódó betonfal alakul 
ki. A beton megszilárdulása után a 
zsaluzat hőszigeteléssé válik, mégpe
dig a betonvázat kívülről-belülről köz
refogó kettős szigeteléssé. Az 1 m-es 
falszakaszból újra kiállnak a vasalá
sok, s a beton megkötése után folytat
ni lehet a következő 1 m-es falsza
kaszt ( 10) A szint tetejét elérve a

Kezdjük az alapozásnál

hagyományossal megegyező, legin
kább öntött beton födém alkalmazha
tó, és a tetőszerkezet is „szabadon 
választott” .

Az elektromos vezetékek kábelcsator
nái előre beleönthetök a falazóblokkok 
belsejébe, de arra is van lehetőség, hogy 
utólag a belső oldal felőli szigetelésbe 
süllyesszék. Ugyanígy vezethetők a fű
tés- és vizvezetékcsövek is. Természete
sen a süllyesztékek „kivésése" igen 
gyorsan megy, hiszen mindössze egy 
kés kell hozzá.

szintezett talajon. Eb
be helyezhetők bele a 
vasalások (4), ame
lyeket méretre vágva 
és hajlítva készen 
kapnak meg az építkezők (Finn
országban), mert az épület tervei alap
ján számítógép adja meg a szükséges 
adatokat.

A papír zsaluzat kiöntésére akár a 
helyszínen kevert, akár transzportbe
ton alkalmas. Semmilyen különleges 
képlékenyítő adalékra nincs szükség, s 
az sem következik be, amitől az első 
látásra az építkezők tartanának; hogy 
tudniillik a beton szétnyomja a kartont. 
Nos, a papir zsaluzat bőségesen kitart 
a beton megkötéséig, s utána többé 
nincs rá szükség. Földdel betemetve 
idővel nyilván szétmállik, de ennek 
már nincs jelentősége. A koszorúsze- 
rűen körben egybeöntött alapból fölfe
lé kiállnak a betonvasak ( 3), ily mó
don is erősítve a kapcsolatot a rá ke
rülő falazattal.

Fal polisztirolból

A falazat lényege a habosított po
lisztirolból készült falazóblokk ( 5) 
A 90 cm széles elemek súlya mind-

A rendszer újdonsága már itt, az el
ső lépéseknél jelentkezik. A hagyomá
nyos alapkiásás helyett sekélyebbet 
ásnak és az egész épület alapterüle
tén kiemelik a földet. A szintezést már 
ebben a stádiumban el kell végezni, 
hiszen a alapkiöntésnéi ( 1 ) nem a ha
gyományos zsaluzatot használják, 
amelynek elég a felső vonalát szintbe 
hozni. A PALIKKA-alap zsaluzóanyaga 
karton, amelyet nemcsak szállítani, 
hanem megmunkálni is könnyű (2). 
A lapokban a helyszínre szállítható, vi
szonylag erős, merev karton késsel 
hasítható és gond nélkül puszta kézzel 
hajtogatható. A betonalap zsalu vályú
ja néhány óra alatt elkészíthető a be-
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Falburkolás

A szendvics szerkezetű falazat burko
lására sok lehetőség van. A finn gyakor
latban a belső oldalak mellé gyakran egy 
vékony gipszkarton falat húznak, amely 
közvetlenül tapétázható vagy festhető. 
Szebb, de valamivel költségesebb, ha 
faburkolattal, lambériával burkolják a fa
lat. Olcsóbb, ha pozdorja borítást alkal
maznak, azt fedi a tapéta.

Kívülről a legegyszerűbb egy fémhálót 
szerelni a falra, amely a betonba öntött 
acélhuzalokhoz (1 1 ) rögzíthető, és ez
után közvetlenül bevakolható. Termé
szetesen alulra külön lábazati borítást is 
lehet készíteni (12). A nyílászárók elhe
lyezése lényegében nem tér el a hagyo
mányos építőanyagoknál használatostól.

Talán már szakmai ártalom, hogy ami
kor az újságíró valamiről csak jókat hall, 
akkor előbújik belőle a kisördög, s meg
próbál hibákat keresni. Megkérdeztük 
például, hogy a polisztirol anyag mennyi-

talmas gázok is csak e hőmérséklet felett 
szabadulnak fel.

A következő „kötekedő'1 kérdés arra

vonatkozott, hogy az egerek és egyéb 
rágcsálók vajon nem költöznek-e be a 
puha szigetelőanyagba. Bár a szakértők 
szerint a polisztirolban az egerek sem
miféle táplálékot nem találnak, ez már 
nem tűnt tökéletesen megnyugtatónak. 
A magyar egerek -  úgy látszik -  mégis 
csak „esznek" valamit ezen a szigetelő- 
anyagon, így mindenképpen gondoskod
ni kell a rágcsálók kirekesztéséről, a po
lisztirol mechanikai védelméről. Az 
anyag élettartamáról a korábban már 
említett 15 éves tapasztalat áll rendelke
zésre, s reméljük majd a 25 és az 50 éves 
is hasonlóan pozitív lesz.

A PALIKKÁ építési rendszer után ér
deklődőknek annyit mondhatunk még, 
hogy a finn cég tárgyalásokat folytat ma
gyar vállalatokkal az alapanyag gyártá
sáról és a technológia alkalmazásáról is. 
Cikkünk írásakor ezek eredményéről 
még nem tudunk többet. Az eredeti tech
nológiát, illetve a kivitelezést nemcsak a 
számítógépes tervezés segíti, hanem az 
amatőr építkezők számára mellékelt 
részletes „használati utasítás” , valamint

re felel meg a tűzvédelmi előírásoknak. 
A bemutatott grafikonok szerint a gyulla
dási hőmérséklete elegendően magas
nak tűnik (kb. 500 °C) és egészségre ár-

egy kb. 40 perces videokazetta is, ame
lyen minden építési művelet, a speciális 
fogások, s minden egyéb tudnivaló is 
szerepel. Reméljük, hogy idővel a való
ban komplett rendszer mindezekkel 
együtt meghonosodik hazánkban is, és 
legalább egy újabb lehetőséget kínál az 
önerőből építkezők számára.



Egy új barkácsbolt-hálózatról!
A m últ évben három barkácsboltot nyitott 

a fővárosban a „Techn ik-M odern”  
magyar-osztrák vegyesvállalat. A  hasonló nevű 

osztrák bolthálózat jó l ismert és közkedvelt 
Ausztriában. Sárga alapon piros betűs portálja 

most már a F lórián téren (a kerületi OTP 
mellett), a Bajcsy-Zsilinszky út és a Hajós utca, 
valam int a Dob utca és a Kazinczy utca sarkán 

is felhívja a Figyelmet a nyugati im portból 
származó igen bőséges árukínálatra. 

S ha valamit mégsem találna az ezermester, 
kívánságára rövid időn belül meghozatják. 

Forintért, és a kia lakult átlagárnál nem
drágábban. 

A Technik-M odern K ft. magyar 
résztulajdonosa a H A R IS  K ft., a Hariseion K ft. 
testvérvállalata. Az utóbbi a m últ évben immár 

harmadszor rendezte meg a Budapesti 
Nemzetközi Autókiá llítást, s azzal egy időben az 

első nemzetközi, zártkörű K ert és Otthon
kiállításokat.

M indhárom  vállalkozás megszervezője a fiatal 
üzletember, a 36 éves Haris György. Egyik 

elődje -  ak irő l a belvárosi Haris közt is 
elnevezték -  a húszas évektől görög konzul és 

elismert kereskedőház alapítója volt 
Magyarországon. 

A nemzetközi szakkiállítások és a főleg 
barkácsoló szerszámokkal fo ly ta to tt tevékenység 

révén a múlt évi forgalmuk 400 m illió  forin t 
volt, idén 1,2 m illiárddal számolnak. 

Az eddigi sikeres kiállításokon túl, idén 
áprilisban játék, majd irodatechnika kiállítást is

szerveznek.
A Technik-M odern bolthálózat fejlesztésén túl 

erőteljesen szerveznek egy franchising 
vállalkozást is (franchising =  önálló, de 

egységes külsővel, portá lla l, berendezéssel, 
esetleg kis beszerző és érdekképviseleti 

központtal működő boltok, kisvállalkozások 
hálózati tevékenysége). Ebben kizárólag a kis 
magánvállalkozások, barkácsboltok vehetnek

majd részt.
Ez új forma hazánkban, ahol eddig 

nagykereskedelmi vállalatokon és termelői 
márkaképviseleteken kívül csak elszigetelten 

működő maszek boltok foglalkoztak az 
ezermesterek szerszám- és anyagellátásával.

Sz. J.



Előző számainkban a nyolcszögü 
alapokra fogható elektromos  

barkácsszerszámok gyors 
cseréjének sokrétűségét, illetve  
az ahhoz szükséges munkapad 

(asztal) részletes rajzait 
és elkészítési leírását közöltük.

Most -  ismét részletes rajzokkal 
-  az asztal két igen fontos 

és praktikus kiegészítőjét, egy 
szerszám vezetöt, valam int egy, 

a megmunkálandó anyagokat 
rögzítő ütköző hidat, továbbá 

a körfűrész és a felsöm aró  
felfogó alapját, s azok leírását, 

elkészítését ismertetjük.

PILLANATVÁLTAS

Elöljáróban néhány szót a nyo lc
szögű kivágások és az azokba il
leszkedő gépalapok nyolcszögűsé- 
gének e lőnyérő l. M ert többen is ké r
dezték, m iért nem négy-, három 
vagy hatszögű a fészek és az a lap
lap.

A válasz egyszerű, a nyo lcszög
letű gépalapok fo rga tásáva l mód 
nyílik  a fam egm unká lásná l leggya 
koribb  45, ille tve  90 fokos szögek
be á llásra . P é ldául: képkeret gér- 
bevágásához a körfű rész gépa lap 
já t egyszerűen e leve 45 fokos 
helyzetbe fo rga tva  he lyezzük a fé 
szekbe, s m áris vághatok a kere t- 
lécvégek.

A kiegészítők az aszta llap e cé lra  
nagyon gondosan e lkészített ho r
nyaiban futnak majd, ezért nagyon 
fontos az asztal hornyainak és a be
le illeszkedő kiegészítő lábaknak 
pontos, ún. futó illesztése. Azt nem 
csak a m éretek és vágások pontos
sága, de a csúszó fe lü le tek s im ára  
csiszolása és va lam ilyen s ik la tó  
anyaggal (ilyenek ma m ár szprében 
is kaphatók) való bevonása is seg iti.

A szerszám - (fűrész-)vezető ja 
nuári szám unk nagy színes képén 
gérbevágáshoz használtan lá tható , 
részle tes nézeti-m etszeti, ille tve  
perspektiv ikus ra jzá t pedig a 3 . 
ábránk bal o lda lán  közö ljük (m ind 
já r t m egjegyezve, hogy a 3 . ábrán 
ba lra  fe lü l a m etszeti ra jzza l lá t
szó lag összeér a perspektiv ikus, 
bár te rm észetesen nem ta rtoznak 
össze).

A vezető egy szárból (A ) és egy 
arra  csavarozott fél nyolcszögű, a 
fészkekbe illeszthető ta lpbó l (B ) és 
annak az ütközőlécéből á ll (C ). Erre 
a fix, a ta lp ra  4 csavarra l csavarozott 
ütközőlécre csatlakozik a K csuklós
pánttal az F  je lű  á llítha tó  ütköző, 
am inek az egyes a lko tó léce it még a 
D, E  é s  G  e lem ek alkotják. Az E és 
F lécek közötti, va lam int az A  szárba 
m arással készített réseken át a lu lró l 
fe ldugott H  szárnyasanyás csavarra l 
rögzíthető a szögbe á llítha tó  ütköző 
(m elyet a D, E, F, és G e lem ek alkot
nak) az A  száron.

A lu l, az A - A  metszeten láthatók 
az A  szárba készítendő rés méretei.

fé lébb  m egtám asztását, ille tve  át- 
e resztésé t teszi lehetővé.

Zárt, vezető he lyzetben (1 )  a P  
ütköződeszkát a \N je lű  mágneses 
„fo g ó p á ro k ” ta rtják  az L te tő lap  
m elle tt. Az összeá llításhoz 14 db 
U  je lű  és hat V je lű  sf. facsavar 
szükséges, az X je lű  dugók a csa
va rfe jeke t fed ik le.

A 3 . ábra a lján, jo bb ra  lá tható  
ra jzpá r bal o lda li része, (L, N , Q 
és R  e lem ekkel) a h idat e lö lrő l 
nézve -  a jobb o ld a li m etszet v i
szont (T , M , 0 ,  P) o ld a lró l m utatja.

A vezető és a híd néhány főbb, 
a ra jzon nem rész le teze tt m éretét 
az a lább iakban so ro lju k  fel az

A 18 x  38 x  450  mm
B 2 0 x 1 2 5 x 3 0 0  mm
D 1 2 x 5 0 x 3 5 0  mm
E 1 2 x 5 0 x 1 1 2  mm
F 1 2 x 5 0 x 1 3 8  mm
G 2 0 x 5 0 x 3 5 0  mm
L 2 0 x 1 7 0 x 7 5 3  mm
M 2 0 x 1 7 0 x 1 0 0  mm
N 2 0 x 1 0 0 x 1 0 0  mm
0 2 0 x 1 6 2 x 5 1 0  mm
P 2 0 x 1 3 8 x 7 5 3  mm
a 1 8 x 3 8 x 6 5 0  mm
R 1 2 x 2 0 x 3 7 5  mm

A vezető fa a lka trésze it 
(je lük A -tó l G-ig) fé lke 
mény fábó l, pé ldáu l a jó l 
m unkálható hársból cé l
szerű készíteni. Az / és J  
je lű  e lem ek sü llyeszte ttfe 
jű facsavarok, a H  kapu- 
pántcsavar szárnyas
anyával -  a lá té tte l, a 
K pedig besü llyeszte tt 
m ére tta rtó  csuklóspánt.

Az ütköző híd az 1. ké
pünkön és a 3 . ábra jobb 
o lda lán  lá tha tók a lapján 
aránylag  egyszerűen e l
készíthető. Az M  je lű  o l
dalak, N  je lű  konzolok és 
az L je lű  te tő lap  a lkotta 
híd az N  o lda lak  ta lpa ira  
csavarozo tt R  és 0  je lű  síneken 
csúszta tható  a m unkaaszta l hor
nyaiban, és o tt -  am in t az t az 1. 
képen is lá tn i -  p illana tszorítókka l 
rögzíthető. Az M  o lda lak ra  a T 
hatlapfe jű  csavarokka l rögzíthető  
0  lengő ütköző, s az ahhoz az S 
csuklóspántokka l csa tlakozó P  üt
köződeszka az anyagok legkü lön

rá féri

egyes darabokat je lö lő  betűkkel, 
de az ism ert darabszám okat m ár 
e lhagyva.

A legegyszerűbb ta lp a t ny ilván
va lóan a fe lsőm aróhoz kell készí
teni. Ez lá tható a 2 . képünkön és 
a kis, 4 . ábrán is, aho l az E je lű  
nyo lcszegle tű  alapba a fe lsőm aró  
ta lpához igazodó kör alakú süly-



r

lyesztést, va lam in t a fe lsőm aró 
„g y á r i” talpának fe lfogására szolgá
ló csavarok fu ra ta it kell bem arni 
úgy, hogy a csavarfe jek is a ta lpba 
süllyedjenek.

A QQ je lű  anyáscsavarok láthatók 
az 5 . ábra rajzán is, ahol a fe lsőm a
ró és a körfűrész E je lű  ta lpa it egy
más m elle tt ábrázo ltuk, m ert ugyan
olyan főm éretűek.

Az ábráinkon látható süllyesztés 
és fu ra t term észetesen csak a képe
ken látható fe lsőm aróhoz illeszke
dik, valójában azt kinek-kinek a 
m eglevő fe lsőm aró jához kell e lké
szíteni. A dolog egyszerű, m ert egy, 
a m aró szerszám ától m egszabadí
to tt fe lsőm aró ta lpá t gondosan he
lyezzük rá a m ár kivágott oktogon
ta lp  fonák o lda lára, ott ra jzo ljuk kö
rül, és je lö ljü k  be a fata lpon a fe le rő 
sítésre szolgáló csavarfuratok leen
dő középpontját is.

Valam ennyi szerszám  fe le rősíté 
sénél a jánlatos laposfejű csavarokat 
használni, hogy a fatalpban m inél 
több „h ú s ” m aradjon a meghúzásra, 
tartásra.

A körfűrészta lpra  is ugyanezek a 
fe lerősítési és e lő je lö lés i szabályok 
vonatkoznak. De a ta lpnak -  ami az
1 . képen és az 5 . ábrán látható -  az 
elkészítése m ár több munkát kíván, 
m int a fe lsőm aróé.

Ugyanis az E je lű  a laplapból ki 
kell marni az egyes fűrésztárcsák

hoz (finom fogú, illesztő, farkasfoga- 
zású „ra b ló ” ) idom uló m éretű ke
ményfa betétek fészkeit és el kell 
készíteni keményfából m agukat a 
betéteket is, am ihez a K  je lű  a lkat
részrajzok adnak segítséget.

A betétek sem m iképp se á lljanak 
ki az alap fe lü le téből, nehogy átto- 
lásnál m egakasszák a m unkadara
bot.

Valam ennyi a lu lra  szerelten hasz
nált e lektrom os szerszám esetében 
alapszabály, hogy a m unkadarabot 
csak to ló fáva l vezessük a dolgozó 
fo rgácso lóé lek fe lé és hogy az éle
ket az asztal alá nyúlva sem m iképp 
se érin thessük meg.

A fe lü l kézzel vezetett szerszám o
kat pedig m indig két kézzel fogjuk (a 
fe lsőm arónál ez különösen fontos), 
hogy a kezünk vagy u jjunk vé le tlenü l 
se kerülhessen a szerszám  forgó éle 
közelébe.

A következőkben fú ró  vízszintes 
és függőleges felfogásához, szalag- 
cs iszo ló  és dekopírfűrész aszta lra  
rögzítéséhez és a m ár gérbe vágott 
deszkák megtám asztásához való 
fe lfogó a lapokat mutatunk be.

Sz
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Pont az  i-re

A kisebb-nagyobb bútorok készítése 
során -  kivételes esetektől eltekintve -  

nemigen szoktunk ügyet csinálni 
az élek lefedéséből, egyszerűen 

felvasaljuk vagy felragasztjuk 
a műanyag élfóliát. Ám az élek 
takarásának számtalan más és 

igényesebb módja is van. Ismerkedjünk 
hát meg néhány más megoldással is. 

A kivitelezéshez gyakorlati tanácsokat 
is adunk. Mert ne feledjük, a bútorokat 

alkotó lapok éle ugyan viszonylag 
kis felületű, de jelentősen befolyásolja 

a küllemet, mívesebb kialakításával 
a darab egész jellege előnyösen 

változtatható meg.

Mikor m elyiket alkalm azzuk?

Először is vegyük sorba, hogy mikor 
milyen élfedést érdemes kialakítanunk. 
Más kell a csupasz faforgácslapokból 
összeállított, s majd mázolással felület
kezelt, más a laminált felületű, a színfur
nérozott faforgácslapokból és a lécezett 
bútorlapokból, esetleg rétegelt lemezek
ből kialakított darabokhoz.

A faforgácslapokból összeállított dara
bok éleinek lefedését legegyszerűbben 
tapaszolással, majd az azt követő mázo
lással fedhetjük le. A cél az, hogy az élek 
simák, s festés után a többi felülettel azo
nos színűek legyenek. A tapaszolásra 
azért van szükség, mert a faforgácslap 
anyaga daraboláskor kitöredezik, s e kis 
„krátereket" tapasszal kell kitölteni. Ez a 
bevonat az éleknek nem biztosít védel
met, azok csupán simák lesznek, de 
könnyen megsérülnek. Ezen némileg ja
víthatunk, ha az éleket kétkomponensű 
műgyanta ragasztóval vonjuk be, majd 
simára csiszoljuk. Ez az anyag már szí- 
vósabb bevonatot ad, s az éleket jobban 
védi.

Mivel az élfedéseknek kettős feladatuk 
van -  egyrészt védik az éleket, másrészt 
meg eltüntetik az alapanyag előnytelen 
struktúráját -  e célra a műanyag élfólia 
jól megfelel. Előnye, hogy a legkülönfé
lébb színekben, mintázatban kapható, s 
a gyártott laminált felületű faforgácsla
pokhoz jól illik, felragasztása nagyon 
könnyű, s anyaga megfelelően védi az 
éleket. A sima élfóliákat oldószeres ra
gasztóval, pl. Palmatex-szel erősíthetjük 
fel, míg a ragasztóréteggel is ellátott fóli
ákat pl. meleg vasalóval simíthatjuk az 
élekre. A fóliacsíkok szélessége többnyi
re a faforgácslapok vastagságához iga
zodik, de annál lehetőleg szélesebb fóli-

ÉLBORÍTÁSOK

át használjunk, mert a fólia anyaga felva- 
salás közben megnyúlhat, deformálód
hat, s csak a szélesebb csíkkal fedhetjük 
le teljesen az éleket.

Nemcsak műanyagból készült élfóliát 
vásárolhatunk, van már hőre olvadó ra
gasztóréteggel bevont élfurnér is. Az 
ilyet ugyancsak vasalóval simíthatjuk fel 
az élekre. Az élfurnér nagyon megköny- 
nyíti a munkánkat, ha pl. furnérozott felü
letű lapokkal dolgozunk, hiszen az élekre 
így valódi fa kerülhet, mégpedig a mű
anyag fóliához hasonlóan felvasalva.

Igényesebb, tagoltabb, egyszóval mu- 
tatósabb küllemű élborításokhoz -  külö
nösen, ha a bútor felülete színfurnérozott 
-  az élfólia már nemigen használható, 
ilyen darabok élére idomléceket kell ra
gasztanunk. Azok anyaga többnyire fa, s 
felerősítésükhöz különféle kötéseket kell 
kialakítanunk. Ez természetesen plusz 
munkát, mégpedig nagyon pontosan el
végzettet igényel. S a pontos munkához 
egy tárcsafűrészgépre is szükségünk 
van. Anélkül kevés az esélyünk a sikerre. 
S hogy milyen léceket használhatunk él- 
boritásokhoz? Azt a bútordarab jellege 
alapján, a beszerezhető különféle idom
lécek, nyers képkeretlécek, esetleg par- 
kettaszegélylécek közül válasszuk ki. Ál
talában fenyőlécből bő a választék, de 
néhány barkácsboltban keményfából ké
szült idomléceket is vásárolhatunk.

Idomléceket nemcsak fából készíte
nek, hanem pl. pozdorjából és farostból 
is, amelyeket ugyancsak használhatunk 
élek lefedésére. Továbbá van két, mű
anyagból készült idomléc is, amelyek al

kalmasak élek lefedésére. (Különféle 
színekben árusítják a Tüzép Bp. Vili., Do
bozi utcai telepén.)

Mint azt az eddigiek is bizonyítják, sok
féle élbevonat közül választhatunk, ám 
azt is jó tudni, hogy azokat hogyan erősít
sük fel az élekre. A továbbiakban e mun
kához adunk tanácsokat.

Élfóliázó fogások

Bármilyen élfóliát is használunk, 
mindegyiknél alapvető követelmény, 
hogy a lefedendő felület sima legyen, az 
élek felületét ezért alaposan csiszoljuk 
le. Csiszoláshoz használjunk két lécből 
összeszegelt csiszolófát, így elkerülhet
jük az élek lekapását. A vezetőléc oldal
lapra simuló oldalát is csiszoljuk simára, 
különben az felkarcolhatja a fóliával be
vont oldalt. A csiszolópapír csíkját elöl- 
hátul felhajtva rajzszegekkel rögzítsük a 
léchez (1).

Az így előkészített felületre -  némi rá
hagyással -  illesszük fel a fóliát, s vágjuk 
le a kellő hosszúságú darabot. Ha sima 
fóliát használunk, felületét érdesítsük fel, 
majd portalanítás után vékonyan kenjük 
be ragasztóval. A lap élét is vonjuk be 
ragasztóval, de most vastagabban, mert 
a ragasztó egy része az anyagba szívó
dik fel. Szikkadás után a fólia végét il
lesszük az él elejére, majd fokozatosan, 
lágyan simítsuk a felületre. A fólia egyik 
éle pontosan kövesse a munkadarab
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élét, a kisebb eltéréseket azonnal iga
zítsuk ki. Ezt követően a felillesztett fó
liát a csiszoláshoz használt segédesz
közzel simítsuk erősen a felületre, 
majd kalapáccsal megütve préseljük 
véglegesen a darab élére. A felesle
ges fóliát éles vésővel -  a véső vágó
élét a lap oldala mentén ferdén vezet
ve -  vágjuk le. A fólia széleit egy léc
darabbal vagy finom csiszolópapírral, 
majd durva vászonnal koptassuk le.

Felvasalható fólia használatakor ha
sonlóképpen járjunk el, ám a vasalón 
előbb állítsuk be a legideálisabb hőfo
kot. Ezt kísérletezéssel határozzuk 
meg. Ha ugyanis túl forró a vas, akkor 
megpörkölheti a fóliát, ha meg nem 
elég meleg, a ragasztóréteg nem ol
vad fel megfelelően. A vasalót lassan 
toljuk, ne nyomjuk túlságosan a fóliá
ra, mert úgy megnyújthatjuk az anya
got, s a szélek hullámosak lesznek. Ha 
vasalása közben a fólia „elmászik” , 
újból menjünk rá vasalóval, s a hibát 
azonnal igazítsuk ki. A felesleges fó
liarészeket az előbbiek szerint vágjuk 
le. Arra azonban ügyeljünk, hogy a vé
ső éle mindig a lap oldala felé vágja 
le az anyagot, különben a kevésbé jól 
feltapadt széleket feltéphetjük. A feles
leges részek levágása után az élfólia 
széleit még egyszer vasaljuk végig, 
majd az éleket finoman koptassuk le.

A felvasalható élfurnér felerősítése 
megegyezik az előbb leírtakkal, csak 
most -  mivel a faanyag behasadásra 
hajlamos -  az anyag szélességét cél-
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szerű 1-2 mm pontossággal előre mé
retre vágni. A felesleges anyagot 
hosszirányú csiszolással felvasalása
kor koptassuk le.

E munkával kapcsolatban egy ötle
tes élfóliázót is bemutatunk, amelyet 
az 1990-es őszi vásáron a „Freud” cég

állított ki. A fólia ragasztórétegét egy 
hőlégfúvó olvasztja meg, az anyagot 
egy görgő simítja a bevonandó élre. 
Nagyobb munkákhoz -  ha van hőlégfú
vó pisztolyunk -  fotóink (6 , 7 ) alapján 
hasonlót házilag is készíthetünk. 
A szerszámot később már kisebb felü
letek lefedéséhez is jól használhatjuk, 
s így félretehetjük az öreg vasalót.

Élfóliával azonban nemcsak sík felü
letű éleket vonhatunk be. Ha magát a

lap élét már alakra munkáljuk, kis 
ügyeskedéssel éllécezés nélkül dom
ború, félkerek vagy akár lecsapott éle
ket is kialakíthatunk. A faforgácslap 
élét domborúra, félkerekre akár gyalu- 
val is lemunkálhatjuk, de alakjuk idom
maróval kialakítva a legtökéletesebb. 
Ha meg pl. egy vaskosabb polc élét 
szeretnénk elvékonyítani, akkor alsó 
élét fűrészgéppel laposszögben levág
va „karcsúsíthatjuk” . Az ilyen alakos



hornyos kötéseket természetesen egy 
barkácsgépre erősíthető Triplex horony
maró feltéttel még könnyebb elkészíteni 
(5 ) Ezek után az éllécet már csak a he
lyére kell ragasztanunk.

S most lássuk, hogy e célra milyen 
léceket használhatunk fel. Mint azt már 
említettük, egyre több barkácsbolt árusít 
különféle idomléceket. Ezeknél főleg ar
ra ügyefjünk, hogy anyagukat a leendő 
csappal vagy horonnyal ne gyengítsük le 
nagyon. E célra pl. a fenyőfából (nem 
tévedés, van ilyen) készített parketta sze
gélylécek jól megfelelnek, mert elég tes
tesek, s 2-2,5 m-es szálakban kaphatók. 
Keményfából készülteket is használha
tunk, ám számoljunk azzal, hogy azok 
csak 1,2 m hosszúak, s sík oldalaik nem 
merőlegesek egymásra, tehát előbb az 
egyik oldalt derékszögbe kell gyalul
nunk. Kitűnően használhatjuk a keskeny, 
de azért a faforgácslapnál vastagabb 
nyers, nem felületkezelt képkeretléceket 
is. Idegen csapként 3-4 mm-es rétegelt 
lemezből levágott csíkokat használjunk.

Lécek az élen

Az élekre erősített léceknek több elő
nyük is van. Azon felül, hogy a különféle 
idommarókkal kialakított felületük na
gyon mutatós, hatásosan védik a fafor
gácslapok élét, a vékonyabb anyagból 
készült lapokat pedig merevítik, erősítik. 
Természetesen akad e megoldásnak hát
ránya is, pl. pontosan elkészített hor
nyok, csapok szükségesek. Ez azonban 
elég könnyen megoldható probléma, a 
legtöbb horony egy fűrészgéppel is kiala-

élek lefedésekor (2) a szokásosnál szé
lesebb fóliát használjunk, s előbb közé
pen ragasszuk fel, majd attól jobbra és 
balra simítsuk a domború felületekre. így 
mindkét oldalon lesz leeső, felesleges 
anyag, amit élesre fent vésővel vágha
tunk le. A lecsapott él borításához két 
különböző szélességű fóliát használjunk. 
A fóliacsíkok a középső élben találkozza
nak, a felesleges fóliaszéleket a munka
darab két oldala felől vágjuk le.

kítható. A csaphornyo
sán és az idegen csap
pal kapcsolódó darabok 
fészkeinek kialakításá
hoz érdemes hulladék 
darabokból a bútorla
pokat megvezető ku
lisszát összeállítani 
(3 ). Miután beállítottuk 
a kulissza két vezető
lapját, készítsük el a 
hornyot behatároló két 
vágást -  természetesen 
a szükséges mélység
ben -, majd a felesle
ges anyagot véssük ki. 
A csap kialakítását is 
hasonlóan végezzük el. 
Ha a vezetőlapokat 
pontosan állítottuk be, 
az élléc nagyon ponto

san fog illeszkedni a tábla élére. Az alja
zott kötés kialakítása még ennél is köny- 
nyebb, különösen ha pl. éllécként natúr 
képkeretlécet használunk (4 ). A csap

Felületkikészítés

A lécekkel megerősített élek akkor lesz
nek igazán szépek, ha még felerősítés előtt 
a felületeiket simára csiszoljuk, majd a pó
rusokat tapaszoljuk. Ha vizes páccal szí
nezzük a léceket, a pácolt oldalakat színe
zés után is simítsuk át. Mivel ezeket a léce
ket többnyire színfurnérozott felületű bútor
elemekhez szokás használni, a lakkozást 
(vagy esetleg politúrozást) csak a lécek 
felragasztása után -  a darab egész felü
letén -  célszerű elvégezni.

Ha fakonzerváló színező anyagokat, pl. 
Cellsit, Xyladecort használunk, a felülete
ket legalább kétszer kenjük be, s csak tel
jes száradás után dörzsöljük át tiszta 
ronggyal. Vigyázzunk az élekre, mert a be
vonatot e részekről nagyon hamar lekop
tathatjuk. Ha kell, az éllécet még egyszer 
vékonyan vonjuk be, hogy színe a bútorele
mével azonos legyen.
☆ ☆ ☆  -  bős -  |>



A lámpa ( 3 ) oszlopa 125 mm át
m érőjű (110-es is m egfele l) le fo 
lyócső idom (A ). Ehhez 40 mm át
m érőjű csőből készülnek a fe lső 
konzolok, am elyek a három lám 
patestet ta rtják . Az oszlopon a há
rom konzol tu la jdonképpen te tsző
leges kiosztásban e lhe lyezhető , 
nem kell fe lté tlenü l a szabá lyos
ságra törekednünk. A bekötő idom
(4 ) egy nyom ócső-karm antyú (B ) 
lehet. Külső á tm érő jéve l ra jzo ljuk  
körü l a vezérosz lop  pa lás tfe lü le té t

Hangulatos 
kerti világítás

PVC csöidomokból

m M m x --

A készen kapható kerti lámpák szépek, de 
meglehetősen drágák. Sokszor érthető is ez, hiszen 

már csak az alapanyagként használt fém is igen 
költséges, nem beszélve a munka- és 

szerszámigényes kivitelezésről. Ehelyett 
a következőkben olyan megoldást ajánlunk, amely 

látványban alig marad el a gyári készítésüektöi, 
ugyanakkor legalább annyira idöjárásálló és sokkal 
olcsóbb (1). Az ötletet kitűnő francia laptársunktól,

a Systeme D-töl vettük át.

viszont a még m indig v iszonylag 
olcsó műanyag, m égpedig a vízve
zeték nyom ó- és le fo lyócsőként 
használatos PVC. Ez az anyag e l
lená ll az idő já rás i szé lsőségek
nek, a lapvető kéziszerszám okkal, 
de géppel is (2) egyszerűen m eg
m unkálható és sa já t ragasztó- 
anyagával -  a V in ilfix -sze l -  k itű 
nően ragasztható. E lektrom os 
szem pontból a gyári fém testű lám 
pákat is fe lü lm ú lja , hiszen a mű
anyag sz ige te l, ugyanakkor a jó  
ragasztási lehetőség töké le tesen 
vízá lló , zá rt e lektrom os kábe lve
zetést tesz lehetővé.

Egy kerti lám pánál a lapvető  kö
vete lm ény, hogy a korróz iónak, 
nedvességnek e llená lló  anyagokat 
használjunk fe l hozzá. A sárgaréz, 
a bronz, az a lum in ium  sa jnos há
z ilagos készítésnél a ligha  jöhet 
szóba. Kézenfekvőnek kíná lkozik



csak bele kell önteni a fö ld  a ló l jö 
vő műanyag kábe lcsatorna k iveze
tő csonkjá t (H). Itt a b iztonságot 
az szo lgá lja , hogy a csonk m aga
san fe lnyú lva  be lem egy az oszlop 
be lse jébe. Az oszlopon keresztül 
fe lü lrő l nem kaphat nedvességet 
(hiszen azt vízm entesen lezárjuk), 
a lu lró l pedig 20-30 cm m agasra 
nem szivá rogha t fe l a víz.

M egoldás lehet az is, ha a ve 
zé rosz lop ra  alu l könyököt he lye

zünk, m ajd ezt szűkí- 
tőkkel a fö ld  a la tti ká
be lcsa torna á tm érő
jé ig  szűkítjük  (9). Va
lam ennyi kötést ra 
gasztással v ízhatlan
ná kell tenn i, majd 
m indezt a fö ld  fe lsz í
ne a lá  sü llyeszten i. 
A sz ilá rdság  érdeké
ben az oszlop ta lpá t 
a fe lszín a la tt egy kis 
betonnal kö rü lön the t
jük.

Az e lektrom os ve
zeték ily  módon egé
szen a háztól zá rt ká
be lcsa tornába húzha
tó be. Azon to ldást 
ne a lka lm azzunk, 
leg fe ljebb  az oszlop 

be lse jében közvetlenü l a fe lső 
rész alatt. A lám pára  külső kap
cso ló t ne szere ljünk, azt az épü le
ten be lü lrő l vagy fede tt részrő l 
kapcsoljuk.

A PVC cső idom ok eredeti (szür
ke vagy sárga) színükben te rm é
szetesen csúnyák lennének, azon
nal e lá ru lnák m űanyag m ivo ltukat. 
Ha azonban a lapos zsírta lan ítás 
után feketével vagy bronz színnel 
le festjük, akkor töké le tesen fém  
hatásúvá válnak. Csak ha m egko
pogtatják, akkor de rü l ki igazi 
anyaguk. M echanikai sérü lés né l
kül ö rök é letűek lesznek és a kert 
díszévé válnak. A fog la la tokba  ne 
tegyünk nagy te ljes ítm ényű  égő
ket, m ert azok erősen m elegíte
nek, és a töké le tesen zá rt üvegbu
ra e lpattanhat. E legendő, ha 40 W- 
os égőket használunk. Az égőfog
la la toka t (term észetesen á ram ta la- 
nítva) évente egyszer-ké tszer e lle 
nőrizzük, hogy nem kaptak-e ned
vességet, nem kezdtek-e ko rrodá l
ni. Ugyancsak e llenő rizzük  néha 
az oszlop zárósapká jának töké le 
tes töm ítését.

(5) és kö rk iszúróva l vágjuk ki az 
ennek m egfe le lő  lyukat. Leg ideá li
sabb, ha a karm antyú szorosan il
leszkedve be lenyom ható  a fu ra t
ba.

Később te rm észetesen a ra 
gasztóval be kell ragasztanunk.

E llenkező o lda lához egy ille sz 
kedő PVC nyom ócső idom (C) 
csatlakozik, m ajd ehhez egy 90°- 
os könyök (E) és egy újabb egye
nes szakasz (D) kapcsolódik. Ezek
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az idom ok szorosan illeszkedve 
egym ásba to lha tok  és a V in ilf ix  
ragasztóval töké le tesen lég- és 
vízm entesen, egyszersm ind s z ilá r
dan összeragaszthatok. A gondos, 
vízm entes zá rás ra  inkább a lám 
patest fe lsze re léséné l kell ügyelni, 
ez ugyanis m ár nehezebb fe ladat. 
Az ábrá inkon lá tható  m egoldásnál 
egy régi lám pa burá já t, fog la la tá t 
és annak rögzítő  harang já t (6) 
használták fe l. A műanyag cső
csonk be lse jébe csavarra l rögzít
hető két kis a lum ín ium  fü lecske 
(F), am elynek a lsó végére fe lcsa 
varozható az ugyancsak rozsda- 
m entes anyagból (a lum ín ium ból) 
készült harang. A csavarkötések 
helyét, va lam in t a műanyag cső 
és a harang csatlakozását öntsük 
ki V in ilfix -sze l, a vízzáró töm ítés 
érdekében. A harang és a te jüveg 
bura csatlakozásáná l ugyanezen 
okból haszná ljunk gum igyűrűt.

M ivel a vezérosz lop  egye lőre  
fe lü lrő l még nyito tt, a dupla sz ige-

Vizhatlan talapzat

A lám pa ta lp részének k ia lak ítá 
sára két m egoldást is bem utatunk. 
Az egyikhez egy m űanyag, bake lit 
stb. a lap lapo t (J) használunk fel, 
am elyhez négy L a lakúra  hajlított, 
lega lább 3 mm vastag a lu lem ez 
idom m al (K) kapcso lha tjuk az osz
lopot ( 8). Az a lap lapot egy kis ön
tö ttbeton ta lp ra  csavarozzuk le, 
am elybe m ár a k iön téskor helyez
zük el a rozsdam entes csava ro r
sókat (/). Term észetesen ugyan-

telésű, kéteres kábel behúzása 
nem okoz gondot. Az osz lop  tete
jének lezárására  majd csak a sze
re lés befe jezése után ke rü l sor: 
vagy egy vízm entesen le ragaszto tt 
műanyag koronggal (7) (ez azon
ban egy esetleges későbbi javítást 
m egnehezít), vagy egy k ívü lrő l a 
csőre ráhúzható zárósapkával.
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útjavítás SK.
Az útépítés, útjavítás általában szakembert, jól felszerelt vállalatot kívánó feladat. 
Kivétel talán a betonból „öntött” vagy járólapokból, gyephézagos betonelemekből 

készülő utaké, amelyeket az erős fizikumú ezermesterek maguk is elkészíthetnek. 
A betonfelületek azonban aránylag gyorsan kopnak, sérülnek és hibátlanra 

javításuk nem könnyű. (A betonjárdák, behajtók építéséről, javításáról az elmúlt
évek során sokszor írtunk már az Em sk.-ban.) 

A modern és gyors útépítésnek ma már nem kizárólag beton az alapanyaga, 
hanem kiterjedten alkalmazzák e célra az aszfaltot is.

A fekete út

-sze m b e n  a betonból készülő és fe
hérnek látszóval -  fő anyaga az asz
falt, am irő l jó tudni, hogy bitumen 
néven is ismerjük. A két név ugyan
annak az ásványi term éknek a neve, 
nagyjából úgy viszonyulnak egymás
hoz, m int a lift a felvonóhoz. (A ve
gyészek természetesen az aszfaltok 
és a bitumenek közötti különbségről 
sokat tudnának beszélni, mert sok 
alváltozatuk van.) Itt a továbbiakban 
mindkét szót használjuk majd.

Az aszfalt alapvető tulajdonsága, 
hogy felm elegítve meglágyul, kenhe- 
tővé, sőt folyékonnyá válik, de ha ki
hűl, já rhatóra szilárdul. A mi hőmér
sékletünkön szilárd is marad, csak az 
igen erős napsütés lágyítja fel. Annyi
ra, hogy a női cipők tűsarka nyáron 
nyomot hagyhat benne, sőt bele is 
ragadhat.

A keverő-előkészítő-melegítő üze
mekben az aszfalthoz töltőadalékot 
(útalapba dió, úttestbe mogyoró, a fe l
ső felületbe borsószem nagyságú kő
zúzalékot) kevernek. A szállítókocsik
ból melegen kibillentett keveréket 
gyorsan elterítik, majd alaposan le-

hengerlik, tömörítik. Az egyes rétege
ket az azonnali lehengerezés után 
rögtön követi a másik, hogy még me
legen kössön össze a kettő. A felső 
réteget különös gonddal „szintezik” , 
hogy a kívánt irányba lejtsen. És nagy 
figyelem m el hengerük, hogy egyenle
tesen sima legyen. Végül, ha már já r
hatóra hűlt, a tetejére bazaltlisztet 
(szürke, apróra őrö lt bazalt és annak 
pora) hintenek. Az egyrészt szórja, 
visszaveri az olvasztó napfényt, más
részt kissé érdesebbé teszi a felületet.

Ha valaki aszfaltutat, behajtót, gya
log já ró t készíttet, a behajtó 4 +  4 +  2 
cm alap +  töltő +  fe lső felületet, ösz- 
szesen tehát 10 cm vastagságot érjen 
el. Gyalogos közlekedéshez elegen
dő a 2 + 2 + 2  cm. Csak forró  keveré

ket engedjen leteríteni, s azt azon
nal hengereljék. A réteget já rha tó ra  
hűlése után azonnal kövesse a kö
vetkező.

Az út számára alapárkot, annak a l
jába pedig 5-10 cm vastag zúzott ala
pot kell készíteni, hengerelni. Az a jó, 
ha az aszfaltút peremei nem állnak ki 
a meliertes talajból, hanem azzal 
szintbe kerülnek. A kiálló vagy b e s ü l
lyedő perem előbb-utóbb megtörik.

A használat során

az aszfa ltfe lü le t kopik és a frekven- 
tá ltan használt helyeken fe lhu llám o- 
sodik, m egtörik. (Jól m egfigyelhető
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ez a közlekedési lám pák e lő tt és 
buszbeállókban.) Fő koptató azon
ban az idő járás, m ert az úttest -  a 
kis gya log já róé  is -  a hővel tágu l- 
összehúzódik, s közben fe lü le te  
m egrepedezik. A finom  egyene t
lenségekben m egfagyó víz pedig 
té len  a fe lü le te t feszegetgeti é r
desre. Ezt követően a kis baza lt- 
szem ecskék kitöredeznek, he lyü 
kön legközelebb m ár több víz gyű
lik  össze, am i m egfagyva te tem es 
sérü léseke t okozhat. Ezért az asz- 
fa ltu takat, a kis gya log já róka t is 
évente kétszer, tavasszal a h ibák 
k ijavítása  érdekében, ősszel a té l
re e lőkészítendő, rendszeresen 
gondozni kell. Ehhez adunk sok, 
jó l é rthető  ábráva l tanácsokat.

Modern anyagokkal

aránylag egyszerű lesz a karbantar
tás, ugyanis azokat nem kell m elegí
teni, hidegen is fe ldolgozhatok, té rít
hetők, s a velük gondosan kezelt fe
lü let épségét évekig m egtartja. 
A korszerű fe lü letvédő, jav ító  anya
gok fe lhordását azonban m indig 
meg kell e lőzze a já ró fe lü le t alapos 
megtisztítása. Elsősorban a hihetet
lenül é letképes növényektől, am e
lyek ott is megtelepednek, ahol 
-  vélnénk -  egyszerűen nincsenek 
meg az életfe lté te le ik.

A m ár e lburjánzott gazt é les lapát
tal kell lenyesni, majd a gyökere it az 
utolsó szálig kihúzogatni az aszfa lt
ból és kis ecsettel a gödröcskét asz
fa ltig  meg kell tisztítani az oda üle
pedett fö ldtő l (1 ).

Ha védőbevonatot te rítünk majd 
az aszfaltra, előbb a laposan meg 
kell tisztítani a já rm űvek á lta l oda
hordott fo ltoktó l, szennyeződéstől
(2) Ehhez a hypós vagy u ltrás fe ls i- 
kálás, majd töm lővel va ló lemosás
(3 ) a legegyszerűbb m egoldás.

A kitöredezett aszfalt göd re it drót
kefével te ljesen ki kell söpörn i úgy, 
hogy szabad szemcsék ne m aradja
nak benne (4 ), közvetlenül a javító
anyag betöltése e lőtt pedig érdem es 
kiporszívózni is ( 5 ).

A gödrö t aszfalt, azaz bitumen er
re a cé lra  gyártott keverékével (am i
lyen például a B onob it-H ) kell k itö l
teni. A mélyebb gödrökbe való betöl
tés e lő tt keverjünk a bitum enes tö l
tőanyagba 5-15% térfogatrésznyi 
baza ltlisztet és csak a legfelső 1-2 
cm-es réteget a lkossa a Bonobit-H
( 6 ). A betöltést egy vastag deszka
darab bütüjével leütögetve töm örít- 
sük ( 7 ), majd a deszkát lap jára fek
tetve és egy fakalapáccsal ütögetve 
sim ítsuk el (8 )

A nagyon gyakori perem hibák ja 
vításakor egy, a perem hez illeszte tt 
deszkadarab „tám assza ” meg a pe
rem et a megkötésig (9 ).

Keskeny, hosszanti repedések 
előbb-utóbb árokká szélesednek, 
ezért azokat m inél e lőbb ki kell tö lte 
ni. E cé lra  érdem es egy kissé fe lm e
legített Bonobit-ot tö lten i egy meg
ürü lt kartusba és a töm ítés-kinyom ó 
p iszto llya l préselni azt a résbe (1 0 ) , 
majd a k itürem kedő többletet egy 
spatu lyával e ls im ítani (1 1 ).

Nagyobb lyukak esetében a lyuk 
perem ét a ján la tos a lu l tágabbra 
-  fecske fa rkúra  -  vésni, és csak

F o ly ta tá s  a 14. o ld a lo n
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azután megtölteni a m ár ismert mó
don (12)

Segít, ha a betöltendő anyag kissé 
meleg, s ha a lyuk perem ét is -  példá
ul festékleszedő hőfúvóval -  előbb 
felm elegítjük. A nagyobb lyukakat se
gít szintbe „s im ítan i” , ha az azokra 
helyezett sík deszkalapra óvatosan 
ráhajtunk a kocsi egyik kerekével 
( 1 3 )

A felületvédelem

korszerű anyaga a Kemikál által 
gyártott RG 65/35 jelű kationaktív bi
tumen emulzió 50, ille tve 200 literes 
fém hordókban kapható. Jól fe lkever
ve használatra kész a mézsűrűségű 
barnásfekete folyadék. Ehhez is cé l
szerű 5-10% térfogatrésznyi bazalt
lisztet keverni. A kiöntött fe lü letsim ító 
anyag vizszerűen e lterü l, lefolyik, 
ezért csak kis mennyiségben, vékony 
rétegekben öntsük ki. Fő feladata, 
hogy a megkopott, érdesedő aszfalt
fe lü leten új, vékony sim ító-védő réte
get alkosson.

A kiöntés után azonnal ajánlatos 
az ábráinkon látható „ké té lű ” szer
számm al elteríteni (1 4 ), majd a terí
tő erős keféjével keresztben is elhúz
ni ( 1 5 ) A kefe által húzott bordák az 
anyag folyékonysága következtében 
hamarosan síkba terülnek, eltűnnek. 
1-2 óra múltán az új rétegre is a ján la
tos igen apró szemcsés bazaltlisztet 
szórni, s azt nagyjából -  seprűvel -  
egyenletesen elteríteni, és a fe lü le 
ten hagyni. A használat, a szél, eső 
majd egyenletesen e losztja  azt.

Az aszfaltnak, azaz (ahogy a vegyi
gyárak inkább használják) bitumena
lapú korszerű anyagoknak közös je l
lem zője -  a hidegen használhatóság 
m e lle tt- , hegy aránylag gyorsan szá

radnak. 1-2 óra m úlva m ár kemé
nyek, 24 óra e lte ltéve l rá juk lehet 
hajtani.

De fontos tudni, hogy a k ibontás 
után m inél előbb fe l kell azokat do l
gozni, m ert az em ulzióbó l a víz ha
marosan kiválik, s akkor a fontos 
alapanyag m ár kenhetetlenné sű rű 
södik. A vízta rta lm uk m iatt a fagytól 
óvandók, s tapaszta la ta ink sze rin t a 
hordókban sem sokáig ta rtják e re 
deti sűrűségüket. Ha a hordóban 
m ár külön lötyög fenn a víz, m ár nem 
az „ ig a z i” az anyag.

Még annyit, hogy a kisebb fe lü le 
tek befedéséhez nem fe lté tlenü l 
szükséges a gum i, ille tve kefeélű (a 
14- 1 5 . ábrákon látható) szerszám . 
Megfelel egy k isebb gum idarab -  
például a já rm űvekrő l leszakadt sá r
fogó gumi és egy öreg gyökérkefe is, 
am elyeket azután m ásra m ár a ligha 
lehet használni.

Az anyagok vásárlásakor meg kell 
kérdezni azok fe lhaszná lha tóságá
nak m ódját és határidejét, és jó  
m ind járt a szerszám okat mosó o ldó
szerből is venni. A munkákhoz fe lté t
lenül szükséges a vastag kesztyű, 
használt védőruha, köpeny és c ipő !

☆ ☆  S z. J.

Decemberi rejtvényünk megfejtői 
közül az alábbiak nyertek vásár
lási utalványt, amelyet postán 
küldünk el: ifj. Ambrus Béla gagy- 
vendégi, Szeles Tamás drávake- 
resztúri, Schmidt György várdom
bi, Kovácsné Csepregi Piroska 
jobbágyi, Vida László csákvári, 
Zámbó Márton bácsalmási, Szö- 
nyi László jászalsószentgyörgyi, 
Berki László, Pécs György és Be- 
rezvei Ferenc budapeti olvasóink.

A FÁSDUG\
Dugványadók leginkább az őszi lomb

hullással kialakuló vesszők lehetnek, 
amelyek kb. ceruza vastagságúak, 
egészségesek, megfásodottak és jól fej
lett rügyek vannak rajtuk. Ezek a vesszők 
az eredési helyükről rendszerint egy-két 
rügyes csonk visszahagyásával metsző
ollóval vághatok le (1, 2a).

A dugványvágás is éles metszőollóval 
a legegyszerűbb. A vesszőről a legvas- 
kosabb és rendszerint jó rügyek nélküli 
alsó, nem fásodott és vékony legfelső 
részét vágjuk le úgy, hogy legalább egy 
ízköz hosszúságú legyen. Fontos, hogy 
az alsó, de legalább a felső végén egy 
rügy vagy rügypár maradjon. A többi íz
köz hosszúságú dugványnak a javasolt 
átlagos hosszmérete 16-20 cm, vagyis 
körülbelül metszőollónyi hosszúságú le
gyen. Egy vesszőből annyi dugvány le
het, ahány ilyen darabot „kiad" (2b).

A jó dugvány alsó metszlapja éppen 
rügy, illetve rügyhely, vagyis ízrész 
alatti. A felső részén legyen rajta a 
végső rügy, illetve az íz felett fél-egy 
cm-es csonk. A csonk ferdére vágásá
val szembetűnően jelezhetjük a dug

vány tetejét. így elkerülhető, hogy fel- 
ismerhetetlensége miatt helytelenül, 
„fejjel lefelé” kerüljön földbe eldugvá- 
nyozásra. (Akkor vágjuk a dugvány al
ját ferdére, ha gyomosodás és kiszára
dás ellen műanyag fóliával előzetesen 
letakart területen dugványozunk. Ilyen
kor ugyanis az alját célszerű ferdére 
vágni, hogy azután a szöggel előzete
sen kilyukasztott fólián át, a jól, porha- 
nyósra előkészített talajba könnyen be
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lehessen nyomni csaknem a legfelső rü
gyig a vesszőt.)

A dugványozás legkedvezőbb ideje 
közvetlenül a talajfagy felengedése után, 
kora tavasszal, még a rügyfakadás előtt. 
Mindig előzetesen alaposan megművelt, 
laza, elég nyirkos talajba dugványoz- 
zunk. Legjobb öntözhető és napos terü
letrészt választani. Egymástól 20-50 cm 
térközű sorokba, kifeszített zsinór men
tén, hagyományosan ásóval mélyített 
résbe nyomkodhatok le a dugványok, 
egymástól három-hat centiméterenként, 
a legfelső rügyükig (3).

A megeredés feltétele az is, hogy a 
földbe lerakott dugványokhoz ásóval si
kerüljön szorosan hozzányomni a nyir
kos földet. Először az ásónyél magunk 
felé húzásával, majd magunktól eltolva 
az ásónyelet tömörítsük a földet. A meg
maradó hézagba annyi vizet öntsünk, 
amennyi megtölti. A víz beszivárogva 
iszapolásszerüen kitölti talajjal az eddig 
megmaradt réseket. Óvatos betaposás- 
sal tömörítsük a talajt. A földből kiálló 
dugványrészre pedig annyi nyirkos föl
det húzzunk kapával, hogy az teljesen 
eltakarja. A földtakaró a dugványokat vé

vel törzsnek is megfelelő hajtás nevelése 
a cél, hanem az elbokrosítás, akkor 
amint arasznyi hosszú lesz a dugvány 
egy vagy több hajtása, a hajtáscsúcsot 
csípjük le.

Érdemes hasznosítani 
azt a lehetőséget, hogy számos 
lombhullató fa  és még több cserje, 
illetve bokor egyszerű 
fásdugványozással is szaporítható 
(lásd külön összeállításunk).
A módszer egyszerű, a dugványozás 
egészen rügyfakadásig végezhető. 
Lényeges szabálya sincs sok.

di a kiszáradástól a rügyek pattanásáig, 
illetve a hajtásfejlesztésük megindulásá
ig. Azt követően le kell bontani a földta
karást (4a )

A dugványok gondozásával a későbbi
ekben a gyökeresedést és az azt követő 
hajtásfejlesztést segíthetjük. Szükség 
szerinti öntözésekkel gátoljuk meg a ta
laj kiszáradását, kapálással az elgyomo- 
sodást és a felszín megkeményedését. 
Amennyiben nem egyetlen erős, és idő-

FÁSDUGVÁNYOZÁSSAL 
JÓL SZAPORÍTHATÓ 

LOMBHULLATÓ CSERJÉK ÉS FÁK

Könnyen gyökeresednek:
B u d d le j d av id ii -  n y á ri o rg o n a  
C o rn u s  a lb a  -  fe h é rv irá g ú  so m  
J a s m in u m  n u d iflo ru m  -  va ló d i já z m in  
L ig u s tru m  v u lg a re  -  k ö z ö n s é g e s  fa g y a i 
L ig u s tru m  o va lifo liu m  -  s z é le s  leve lű  fag ya i 
L o n ic e ra  ta ta r ic a  -  ta tá r lo n c  
P a rth e n o c is s u s  in s e rta  -  n ég y le v e lű  vad szö lö  
P o p u lu s  n ig ra  -  je g e n y e  n y á r  
P o p u lu s  s im o n ii -  o la s z  n y á r  
P h ilad e lp h u s  c o ro n ariu s  -  k ö zö n s é g e s  jezs á m e n  

v a g y  á ljázm in
R e y n o u tr ia  b a ld s c h u a n ic a  -  c s ík s z á r
S a lix  a lb a  -  feh ér fű z
S a lix  m a ts u d a n a  -  m a n d z s u  fű z
S a lix  m u sc in a  -  n a g y b a rk á jú  fű z
S a m b u c u s  n igra  -  fe k e te  b o d za
S p ira e a  x  v a n h o u tte i -  k ö zö n s é g e s  g y ö n g y v e s s ző
S y m p h o ric a rp o s  a lb u s  -  h ó b o g y ó
T a m a r ix  te tra n d ra  -  k o ra i ta m a r is k a

Közepesen gyökeresednek:
D e u tz ia  grac ilis  -  g y ö n g y v irá g c s e rje  
F o rs y th ia  x  in te rm e d ia  -  a ra n y v e s s z ö  (tévesen  

a ra n y e s ö )
L o n ic e ra  cap rifo liu m  -  je r ik ó i lőne
P erip lo ca  g ra e c a  -  g ö rö g te k e rc s
P la ta n u s  x  h y b rid a  -  p la tá n
P o p u lu s  x  can a d e n s is  -  k a n a d a i n y á r
R ib es  au reu m  -  a ra n y r ib is z k e
R ib es  n ig ru m  -  fe k e te r ib is z k e
R ib es  ru b ru m  -  p iro s rib is zk e
S a lix  e laeag n o s  -  p a rti fű z
V ib u rn u m  o p u lu s  -  k á n y a  b a n g ita
V it is  v in ife ra  -  b o rte rm ő  v a g y  e u ró p a i szőlő
W e ig e la  flo rid a  -  ró zs a lo n c

A bokrosodást előidéző visszacsípés 
később még megismételhető. Ilyen mó
don már őszre (vagy a következőre) 
olyan gyökeres dugványok fejlődnek, 
amelyek lombhullás után a gyökerek sé
rülése nélkül kiásva továbbnevelésre al
kalmasak lesznek (4b) Az így nyert jól 
fejlődő gyökeres dugvány a fizetség ed- j 
digi fáradozásainkért.

Dr. Komiszár Lajos i
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A
A meglevő fák óvása önvédelem, ezért sem szabad 

elhanyagolni. Ha valam ilyen beavatkozásra rászorulnának, 
annak elvégzésével nem szabad késlekedni.

Talajszinti tünetkezelés

A ta la j köze lségébő l e redően  a 
fa tö rzs  rendszeresen le g n y irk o 
sabb ta la jm e n ti részétő l is k iin 
du lha t a korhadás. A gyöké rnyak  
kérgének, esetleg a gyöke reknek 
o lyan sé rü lé se  nyom án köve tkez
het be, am elynek m egfe le lő  keze 
lése e lm a rad t. Ezeket a s é rü lé s e 
ket ráadásu l nem csak m echan ika i 
hatások, hanem  egyes hangya fa 
jo k  és a nagy fa rágó hernyó i, va-

mes fe lfüggesz ten i. Több ré teg
ben rongyda rabba l vagy g u m ile 
m ezze l fog juk  körü l az ág alsó 
harm adát. A bu rko la tra  ille sszünk  
lazán fém  b ilincse t, ese tleg  erős 
huza lbó l hurkot. Az ág m e lle tt le
vő, m eg fe le lő  he lyzetű  ág köze
pét ugyancsak pó lyázzuk körül, 
és a rra  is tegyünk fém b ilincse t. 
A ke ttő t m egha jlíto tt végű fé m rú d 
dal vagy huza lla l kössük össze. 
A kö téseke t ké tévenkén t lazítsuk 
fe l, hogy ne gá to lják  az ágak vas
ta godásá t ( 2 ).

Fürészelés és fűrészek

A v iharkárt szenvedett, tú lte rhe
léstől lehasadt vagy más okból 
pusztulásnak indu lt ágrészeket és 
csonkokat is so rra  el kell távolítani.

A levágásra íté lt ágak, csonkok 
közül a vékonyak m etszőollóval vág
hatok le, a 20-30 mm -nél vastagab
bak eltávolításához viszont m ár fű
rész kell. Ha az e ltávolítandó részek 
vastagsága még nem haladta meg a 
karvastagságot, különösen jó l hasz
nálható a merev pengéjű, keret nél
küli, úgynevezett rókafarkú fűrész. 
Az ilyen méretű ágakat is legjobb 
legalább két részletben levágni. Elő
ször a kiágazódásuktól egy-két 
arasznyi távolságban, a lu lró l fűré-

la m in t a kü lönböző gom bák is k i
vá lth a tjá k . A kártevők m ia tt a 
tö rzs  ta la js z in ti részénél b e köve t
kező károsodás lega lább is  egy 
ide ig  észrevé tlen  is m aradhat. 
A csapadékvíz  gyakori és k iadós  
oda fo lyása  következtében a fa te s t 
ko rhadása  az e rre  érzékeny nö 
vényekné l m ár két-három  év a la tt 
az egész tö rzs re  k ite rje d h e t és a 
tö rzs  be lse jének te lje s  ko rhadá- 
sához vezethet. Ezért nem sza 
bad e lm a ra d n ia  a m ege lőző be 
ava tkozásnak, keze lésnek sem az 
a rra  m ár rászo ru ló  fák ese té 
ben ( 1 ).

Felfüggesztési formák

A he ly te len  ko ronaa lakítás m i
att, ese tleg  más okból v illá sa n  e l- 
ágazódo tt és a lom bozat sú lyá tó l 
e rősen  le h a jló  ágakat még é rde -

Taplók és mézgásodás

Elsősorban m ár idősebb és elha
nyagolt fákon je lenhetnek meg a te r
metes taplógom bák nem egyszer tá
nyér m éretűre gyarapodó te rm őtes
tei és az apró taplógom bák pirosas 
vagy fehér színű, többnyire  több ré
tegű párnácskái. Ahol bárm ilyen 
tap lógom ba feltűnik, az eredési he
lyénél levő m inél nagyobb, ille tve 
m élyebbrő l k ivá jt farésszel együtt 
vágjuk ki (3). Ezt kövesse a megfe
lelő sebkezelés. A visszatérő és már 
e lhata lm asodó taplógom básodás
kor v iszon t a fát ki kell vágni.

A fa törzsén, vastagabb ágain 
gyantaszerű anyag, más néven 
macskam éz is m utatkozhat. Ez az 
anyag kiválását követően m egszi
lárdul vagy többé-kevésbé vég ig fo
lyik az a latta levő fe lü le ten. Az így 
m egje lenő m ézgacsom ókat legjobb 
m aradékta lanul leszedni. Az alatta 
levő részt ugyancsak é les késsel 
tisztítsuk ki az egészséges belsejé ig 
az ezután különösen fontos sebbefe
déshez.

sze ljünk be néhány centim éter mé
lyen. Ezt követően kezdjük csak fe
lü lrő l a vágásukat, hogy a saját sú
lyuktól törjenek le. Az így visszam a
radó csonkot azután m ár közvetle
nül tőből lehet le fűrésze ln i, sima vá
gásfe lü lette l, a környező kéregré
szek behasadása nélkül (4).

A lefűrészelendő ág olyan maga
san is lehet, hogy fö ldön á llva  vagy 
lé trá ró l sem érhetjük el. Ilyenkor 
használható különösen jó l a kellő 
hosszúságú és v iszonylag csekély 
súlyú műanyag, még inkább a lum í
nium csőnyúlványű fűrész. Az egyik



csővégre  erősíthető  az e rre  a cé l
ra is a lka lm as rókafarkú fűrész 
nyé lrésze, am it két átfogó lem ez
pántta l is rögzíthetünk. A rövidnek 
b izonyuló  hosszabító cső is meg- 
to ldható. Ehhez a szabad végébe 
szorosan illő  és be lő le  legalább 
ném ileg k iá lló  rúddarabo t hasz
ná ljunk, ráhúzható m ásik csőtag
gal (5).

Odvasodások orvoslása

A kisebb-nagyobb m értékű kor- 
hadásokkal együtt, a faodvakat 
szin tén kezelni ke ll. M indeneke lő tt 
a m egnyitásuk vá lha t szükséges
sé. A nélkü l, hogy az gyengítő ha
tású lenne, gá to lja  a csapadékvíz 
be ju tását és m egrekedését, va la 
m int lehetővé teszi a tökéletes k i
tisztítást. Ha az odvakat va la 
m ennyi beteg, ko rhadt résztő l 
m egszabadítottuk, az e lő tűnő 
egészséges fa részeke t kb. ö tszá
za lékos rézgá lico lda tta l vagy más

kiegészítve -  ugyancsak ke llő  vé
de lm et nyú jthatnak a víz besz ivá r
gása e llen.

Iában kapható, a sebfe lü le tre  jó l fe l
hordható akár ecseteléssel, és a ta
padása sem rosszabb más festéke-

gom baö lőszeres ecse
te lésse l fe rtő tlen ítsük.
A sebkezelő  anyaggal 
végzett á tita tás után 
az üregeket zá rjuk  le, 
vagyis p lom báljuk.

A te ljes  fe lü le tén  
m ár bekent üreg ha
gyom ányos tö ltő -töm ítő  
anyaga a cem entből 
készíte tt habarcs. Ha 
nagy az üreg, néhány 
kődarab is be lehe lyez
hető, hogy kevesebb 
cem entre  legyen szük
ség. Az ilyen töm ítés 
fe lü le té t is úgy kell le
s im ítan i, hogy azon a csapadékvíz 
le fo lyhasson, ne szivároghasson 
az üregbe. Amíg ennek a töm ítés
nek a fe lü le te  nem sz ilá rdu l meg, 
fakéreghez, tég la fa lhoz  hasonló 
m in tázat is be lekarco lha tó  (6 )

A fap lom bá láshoz még a lka lm a 
sabb kisebb sú lya m ia tt a p e rlit és 
a cem ent, va lam in t a salak és a 
cem ent keveréke. Ezek a könnyű
beton p lom baanyagok -  a fö lé jük  
kenhető cem enthabarcs borítással

A tartósító tömitetlenség

Szakszerű konzerválás (vagyis 
sebkezelést követően a plom bálás) 
bizonyos esetekben el is maradhat. 
A hátrányok (m int a mégis lehetsé
ges vízbeszivárgás és a m egreke
dés) egyikétől sem kell ta rtan i. V i
szont különösen fontos ilyenkor a 
tökéletes sebfedés. Ehhez a fém 
mentes o la jfesték azért jó, m ert á lta-

kénél. A festékréteg po
rózus szerkezetének kö
szönhetően lehetővé te
szi maga a la tt a fatest 
kiszáradását, m iközben 
gátolja a víznek a seb
hez való ju tását. Ha a 
színe világos, az na
gyon m egkönnyíti a seb
fe lü le t tökéletes bevo
násának e llenőrzésé t is. 
Ha ugyanis a sebet e lzá
ró réteg felszakad vagy 
m egsérül, a gom bafer
tőzés m egelőzésére 
a jánlatos a le tisztíto tt fa
test befedésének meg

újítása. Ezt pedig akár több ízben is 
meg kell ism ételni, egészen a seb 
gyógyulásáig, beforradásáig.

A sebfe lü le t gondos befedését, 
kezelését követheti egyfajta kis víz
eltérítő eresz e lhelyezése (7).

D r. K o m is z á r  L a jo s

KERT 3 /1 7
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NAP(FOLT)FENYKEPEZES
Januári lapszámunkban a Nap 
és a napfoltok megfigyelésére  

alkalm as távcsőről, illetve  
a hagyományos távcsövek  

átalakításáról írtunk.
A következőkben ezt a tém át 

folytatjuk és a napfoltok 
lefényképezésére alkalm as  

módszert, valam int a kiegészítő  
alkatrészeket ismertetjük.

A távcsövek -  függetlenül attól, 
hogy lencsések vagy tükrösek -  tu la j
donképpen teleobjektívek. Leképezé
sük (felbontásuk) felül is múlja a fény
képészeti „te léké t” , bár fényerőssé
gük kisebb azokénál. Az f/8-as nyí

lásviszonynál (b lendeértéknél) szű- 
kebb optikák ún. fókuszsíkgörbülete 
olyan kicsi, hogy nem haladja  meg 
az em ulzió  vastagságát (norm ál 
film nél), ezért n incs perem torzulás. 
M ivel a fény te ljes  egészében visz- 
szaverődik a tükörrő l, a tükrös táv
csövek m entesek a színhibáktó l.

A lencsék álta lában akrom atiku- 
sak, fé lapokrom átok vagy teljes 
apokrom átok. Ez azt je len ti, hogy 
egy, kettő, ille tve három színre kor
rigá ltak és két, három, ille tve  négy 
tagból á llnak. Az akrom átok az 550 
mm-es sugarakat éppen a fókuszba 
gyűjtik, a kéket és a vöröset attól 
k icsit e lőrébb, ille tve  hátrébb képe
zik le. Ez enyhe e lm ozdulást e red
ményez, de ha egy hullám sávot ki
em elünk a spektrum ból, o tt egy fó
kuszpont lesz, é les képpel. Ha ez a

Napfolt 
a peremen, 
1990. Vili. 24. 
Felvételi adatok 
100/1000 
refraktor, f/100 
gyújtótávolság. 
1/1000 sec, 10” 
DIN, narancs 
szűrő, 
napprizma

kiem elés a film  színérzékenységé
vel is egybeesik, m inden rem ény 
megvan a s ikeres fe lvé te lre . A jó 
m inőségű fe lvéte lhez a lacsony é r
zékenységű (10 DIN-es) film , 1/500, 
1/1000 másodperces expozíciós idő 
és feles erősségű szűrés (kb. 500 mm 
króm) az optimális.

A fényképezőgép és a távcső ösz- 
szeépítése a lencsés távcsöveknél a 
legegyszerűbb, m ert ezeknél a bete
kintés tá rgy irányú. A tükröseknél a 
célzás k ics it nehezebb, m ert az oku
lár tenge lyvona la  m erőleges a táv
csőére, de ez nem nagy problém a. 
(A C assegrain és a ka tad iaptrikus 
távcsövek egyesítik a két távcsőtí
pust.)

A fotócsatlakozás kia lakításához 
szükség van egy durvaá llítás i és egy 
finom á llítás i lehetőségre, va lam in t

Jupiter-fotó. Felvételi adatok: 100/1000 
refraktor, f/100 fókusz, 27° DIN, 2 sec, sárga

szűrő



Hold, 1984. X. 16. Felvételi adatok: 100/1000 
refraktor, 1/20 fényerő, 0,5 sec, Forte extra 
27" DIN film.

néhány illesztőe lem re. A du rvaá llí
tást egy műanyag perselyben ( 1 / A )  
csúszó cső ( 1 / B )  teszi lehetővé, 
am elynek külső fe lü le té t finom an 
m egm unkálva 0 4 5  mm -esre kell s i
mítani. A cső egyik végére ragaszt
va vagy csavarozva rögzítsünk egy 
körgyűrűdarabot. Ez részben meg
akadályozza, hogy a cső a tubusba 
(vagyis a távcső belsejébe) belees
sen, m ásrészt m egterem ti a fényké
pezőgép csatlakozási lehetőségét. 
A műanyag perse ly belsejében levő 
váll és a csőbe hajlíto tt apró hernyó
csavar azt is m egakadályozza, hogy 
a cső -  esetleg a fényképezőgéppel 
együtt -  kicsússzon a perselyből. 
A durvaá llítás t egy recézett fe jű csa
varra l lehet a szükséges helyzetben 
rögzíteni.

A finom á llító  részt egy hibás vagy 
olcsó optika átalakításával készít
hetjük el legegyszerűbben. (A Helio- 
sok és a Tessarok a legm egfe le lőb
bek, m ert viszonylag rövidek.) 
A lencséket és a rekeszt szere ljük ki, 
és a szűrő fe lő li végébe rögzítsük 
azt a tárcsát, am elyben az M42 x 1- 
es anyam enet van.

A fényképezőgép lehetőleg matt 
üveges vagy te ljesen átlátszó szál
keresztes legyen (Praktica VLC). 
A nagy fókusznál a képrészletek mé
rete már összem érhető a matt üveg 
szem cséivel, ezért nehéz az é lesre 
állítás. Ilyenkor az erős kontúrú fe lü 
leteken á llíthatunk élességet. Meg
oldás az is, ha kanadabalzsam m al a 
matt fe lü le t közepére ragasztunk 
egy kis szá lkeresztes üveget.

A szűrő tartó t (2 ) a gépváztól m i
nél távolabb kell beiktatni a fókusz- 
kúpba. E lkészítéséhez csak körkivá-

E
max. szűrő átmérő

gó ke ll. 1,5-2 mm vastag alulem ez- 
ből két egyform a tá rcsá t vágjunk ki 
és készítsük el a középső furatokat 
is. A csatlakoztathatóság érdekében 
az egyik tárcsára M42-es „fotóm e
netű” anyát, a m ásikra ugyanilyen 
orsót kell rögzíteni. A két a lkatrészt 
két rövid  körgyűrűből vagy egy kö
zepeset fé lbevágva a lakíthatjuk ki. 
Legegyszerűbb kétkom ponensű mű
gyanta ragasztóval a két tárcsára 
fe lragasztan i őket.

M aga a szűrőtartó kb. 10 mm vas
tag textílbake litbő l készülhet. Kö
zépső körkivágását az egyik o lda lró l 
U a lakúra  „ny issuk” ki, innen lehet 
majd a szűrőket behelyezni. A bake
lit szű rő ta rtó ra  két o lda lró l ragasz
tással vagy csavarozással erősítsük 
fel a két tárcsát. Az így kapott szűrő
tartó  egység közvetlenül a távcső 
elé csatlakoztatható. A szűrőnek 
m indig tisztának kell lennie, m ert a 
piszok árnyképe a film re  vetítődik.

A gépváz és finom á llító  közé 
egy oku lá rta rtó  cső to lda t kell. Az 
oku lá rta rtó t csak esztergán lehet 
e lkészíten i. Az oku lá r és a f i lm 
csík közé lega lább 16 cm vetítési 
hossz kell. Ez lehet 2-3 sorozatnyi 
közgyűrű is, vagy egy 0 5 0 -e s  
PVC-cső, annak két végét kell köz
gyűrűk rögzítésével m enettel e llá t
ni. A helyes expozíc ió t belső fé n y 
m érőve l vagy próbafe lvé te l so ro 
za tta l kell m egá llap ítan i. A Nap k i
vé te léve l m inden cs illagásza ti té 
m ához óragép ke ll. Földi fo tóhoz 
(ha a tárgy nem mozog) m asszív 
á llvány  és nagy érzékenységű film  
szükséges. Mozgó tá rgya t nem le 
het távcsővel fo tózn i, m ert igen 
m agas film érzékenység  tudná 
csak kom penzáln i a szükséges rö 
v id  expozíció t (500-as te léhez 
1/500 sec, 1000-hez 1/1000 sec stb.)

Is k u m  J ó z s e f

■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

Kedves O lvasóink!

Nagyon örülünk az Önöktől érkezett leveleknek.
Ám sok levél hosszú késéssel, többszöri átirányítással 

érkezik meg, ha egyáltalán eljut a szerkesztőségbe. 
Kérjük Önöket, hogy a hozzánk küldött leveleikre 

legfrissebb számainkban, a 3. oldalon található 
szerkesztőségi címet írják
(1391 Budapest, Pf. 328.)

Csak így számíthatnak gyors válaszra!

Kérjük továbbá, hogy a szerkesztőségbe küldött, közlésre szánt 
anyagokon a szerző nevét, címét, személyi számát is tüntessék 

fel. Ellenkező esetben nem tudunk honoráriumot kiutalni, 
mert a hiányos adatokért nem vállalhatjuk az utánajárást, 

vagy az anyag nem is kerülhet publikálásra.



Katalógusárak: 1983-as, Diesel 6400 DM
1983-as, 1500-as 4300 DM
1985-ös 6300 DM

Ám egy kis szerencsével olcsóbban is hozzájuthatunk, 
tehát kategóriáján belül alacsony ár jellemzi. Motorváltoza
tai: 1300, 1500 cm3 benzines és dízel, mindhárom motorral 
szerelik a limuzin és kombi karosszériát is. A motorok taka
rékosak, kis szervizigényűek. A típus legnagyobb problé
mája a karosszéria, amely igen hajlamos a rozsdásodásra. 
Ezen kívül típushibaként kell említeni még a gyakori futómű
felfüggesztési hibákat. Visszatérve az előnyeihez, fő jellem
zője a nagy utazási komfort és az igen kedvező használt 
ára, főleg Németországban, de érdemes körülnézni Bel
giumban és Svájcban is.

Peugeot 305

Az újabb változata 1981-ben je len t meg (aminél 
idősebbet már nem a jánlunk a m agyar vásárlóknak). 
M otorváltozata i 1 és 1,3 literes 40, ill. 55 LE-s, ame
lyekkel igen dinam ikus ez a kisautó. Kategóriá ján 
belül a legolcsóbban fenntartható. E lőnyei még a jó 
m enettulajdonságok, rugózás és utazási kényelem. 
A leggyakrabban e lő fordu ló  hibák az elektrom os 
rendszer pontatlanságaiból adódnak. Ez v iszont cse
kély ráfordítással rendbehozható. Az 1981 és ’83 kö
zött gyárto tt szériánál gyakori a karosszéria  korrózi
ója, am i fő leg a sárvédőíveken, a küszöbökön és a 
doblem ezeken je lentkezik. A karosszériá t csak 3 a j
tós k iv ite lben gyártják, coupé és lim uzin  változatban. 
A típus lépcsős hátú változata a Derby. Értékálló, 
m indenféleképpen m egtérü lő befektetés egy ilyen 
autó.

TANACS0
GÉPK0CS

Kedves Olvasó!
A  gépjárm űvekre vona tkozó  ez évi vám rende le tek c ik kü n k  írásakor még csak  

részben ism ertek. A „szoc ia lis ta " autók fe lem elt á ra it a M erkur ny ilvánosságra  
hozta, de a m agán im portra  érvényes új vám rendelkezések még vára tnak m a guk 
ra. A  je lenlegi árszorzók a lapján az em ber gondo lkodóba esik, ugyanis egy új 
Samara árából esetleg m eg tud  venni egy jó  á llapotú, 3 -5  éves VW  Golfot, am inek 
a hátra levő fu tás te ljes ítm énye és kora kb. m egegyezik egy új Ladáéval. Az e llen tá
bor érve, hogy egy nyuga ti au tó t el is kell tartan i. Á m  sajnos ez is csak 1990 . 
decem ber 31-ig  vo lt e lfogadható , ugyanis az a lka trészárak  m egállapításánál is  a 
dollárárból indulnak ki. És va lószínű, hogy szívesebben á ldozunk m ond juk egy V W  
Golf féltengelyre, m in t egy Daciáéra (az előbbinek kb. ö tször akkora az élettartam a.)

Ha m ár az összehasonlításnál ta rtunk , vegyünk figye lem be még egy zsebünke t 
érintő do lgot, m égpedig az üzem anyag- fogyasztást. Összehasonlítva egy hasonló 
kategóriá jú  „ke le ti” és egy  „nyuga ti" autót, am elynek kb. ugyanakkora  a végse
bessége, ugyanannyi he ly  van benne, b iztos, hogy az előbbi 10-30% -kal tö b b e t 
fogyaszt, term észetesen ugyanazzal a vezetési s tílussa l.

Am ennyiben az anyagi lehetőségeket figye lem be véve e ldöntötték, hogy  nyu 
gati a u tó t vásárolnak, e g y -ké t jó  tanácsot m indenképpen meg kell szívlelni. A  típus  
k ivá lasztása  e lő tt gondo lják  végig, hogy m ire és hogy fog ják  használni az au tó t. 
V ona tkoz ik  ez az új és haszná lt gépkocs ikra  egyaránt. Mi m ost e lsősorban az 
u tóbbi vásárló inak szo lgá lunk  tanáccsal, ezen belül is a m ax. 7000  DM -mel rendel
kező vásárlókra  gondolva. Töprengjen el, városban fog ja-e használni az au tó t, 
gyakori parko lási gondokka l küszködve, ahol nem szám ít a végsebesség, sokka l 
inkább a gépkocs i mérete, vagy  a családdal hétvégéken, am ikor a fő  szem pont 
a kényelem , m egbízhatóság és a nagy csom agtér.

Am ennyiben esetleg négykerék-m egha jtás m e lle tt dön tö tt, ki fog ja  tudn i hasz
nálni ? S oka t já r síelni, vadászni, esetleg rossz úton ? Hiszen az alapára m agasabb 
a hagyom ányosnál, nem beszélve a nagyobb üzem anyag-felhasználásról.

Nagyon fontos szem pont még, hogy m ennyit használja, hány kilom étert m egy egy 
évben ? A k i pl. átlag 30 0 00  k m -t vagy ennél többet, m indenképpen fonto lja  meg egy 
dízelautó vásárlását. Figyelem be véve a jelenlegi adóterheket, a gázolaj ára és a 
benzinár közötti különbséget, valam int a dízelm otor gazdaságosabb üzemelését, 
ilyen futásteljesítménynél kom oly  m egtakarítást je lenthet annak használata.

Opel Kadett
Az ún. D Kadett összes va riác ió ja  és az E Kadett 

(am it 1985-től gyártottak) első szériá i a lapkiv ite lben 
azok az autók, am ik  beleférnek a v izsgá lt á rka tegóri
ába. A D Kadett m otorja i 1,2, 1,3, 1,6 literes benzines 
és 1,6 literes dízel kivite lben, karosszériá i 3 és 5 ajtó, 
va lam in t kombi variációban készülnek.

A v izsgált típusok között ez ta rtja  legjobban az 
árát, am iből következtethetünk a m inőségre (ill. fo r
dítva). A széles m otor- és karosszériavá ltozatok kö
zött m indenki m egta lá lja  a neki va ló típust.

Nagyfokú gazdaságosság, megbízhatóság, hosszú 
élettartamú m otor je llem zi a Kadetteket. Am it h ibájuk
ként fel lehet róni, a kissé rozsdásodó karosszéria.



Fiat Uno

Honda Civic
A já n lju k  e ls ő s o rb a n  1983 u tán  g y á r to tt  s z é r iá t

1,3 é s  1,4 l ite re s  m o to rra l, a m ik  igen ta k a ré k o 
sak, ig é n y te le n e k  és  fő le g  ho sszú  é le tta r ta m ú - 
ak. E ze kn é l a típ u s o k n á l m á r fo k o z o tt k o rró z ió -  
v é d e lm e t a lk a lm a z ta k  a ré g e b b i k ia d á s ú a k k a l 
s z e m b e n , b á r m ég  m in d ig  ta lá lu n k  ro z s d á tfő le g  
a s á rv é d ő ív e k e n  és az a jtó é le k e n . K o n s tru k c ió s  
h ib a k é n t e m líth e tő  a k is  c s o m a g té r. E g yé b  h á t
rá n y a i:  h o m á ly o s  fé n y s z ó ró k , fé lre fo g ó  fékek , 
fu tó m ű -fe lfü g g e s z té s i h ibák . K a te g ó r iá já n  be lü l 
o lc s ó , b á r a fe n n ta r tá s i k ö lts é g e i igen  m a g a sa k .

tSARLASHOZ I.
A magyar gépkocsivásárlóknál döntő szempont ezeken kívül még a gépkocsi értékálló
sága is. Egy keresett, közkedvelt, jó l szervizelhető gépkocsin sokkal kevesebb lehet az 
évenkénti értékcsökkenés, m int egy ritka, nem ismert autón, aminek esetleg az alkatré
szellátása is több problémát okoz. Vegyük sorra a nagy gépkocsigyártó nemzeteket.

Angol autó viszonylag kevés fu t útjainkon, szűk vásárlóréteg keresi ezeket a típuso
kat. Elsősorban a régebbi kiadású autóknál gond lehet az alkatrész utánpótlás.

Nagyságrenddel nagyobb a francia autók iránti kereslet. Megbízhatóak, ám nagyon 
sokan idegenkednek a sajátos külsőtől, technikai megoldásoktól (pl. Renault 4, Citroen 2 
C V -  Citroenek légrugói. CX-ek digitális műszerfala). A  régebbi kiadásoknál gyakori hiba 
a karosszéria korróziója. Ezekhez a típusokhoz használtan viszonylag olcsón lehet hoz
zájutni.

A  következő Németország (a vo lt NSZK), ám ebből a  szempontból vezető helyen levő 
autógyártással. Szinte minden gyártm ányuk (a saját kategóriájában) értékállóság tekin
tetében megelőzi más országok autóit. Műszaki állapotuk, technikai kidolgozásuk, alap
felszereltségük kifogástalan, jól szervizelhetők, közkedveltek.

Az olasz autók fő  hátránya a karosszéria rozsdásodása, bár tulajdonosaik nagyon 
meg vo ltak velük elégedve. Műszakilag-technikilag szinte tökéletesek, k is  fogyasztású- 
ak. Ugyanez vonatkozik az általunk vizsgált típusokra, am iket előszeretettel vásárolnak 
nyugaton és itthon (Fiat Unó, Ritmo, Panda Alta Romeo egy-két típusa). Használt áruk 
olcsó, a vásárlásnál a karosszéria állapotára nagyon oda kell figyelni.

Az elsők között kellene még említenünk a japán autókat, am iket igen nagy számban 
vásárolunk. Kifogástalan kidolgozás, magas szintű műszaki megoldások jellemzik. Elő
nyük még az alacsony fogyasztás és az alapárban levő sok extra felszerelés, amiért igen 
sok nyugati autónál felárat kell fizetni. Am i m iatt azonban nem annyira értékállóak, m int 
pl. a német autók, az a gyakori típusváltás és a problémás alkatrészellátás, magas árak
kal.

A  többi nemzet (USA, Svédország, Spanyolország) gyártmányaival viszonylag ritkán 
találkozunk útjainkon, szűk vásárlóréteg keresi ezeket a típusokat (bár ezek közül a 
Volvo és a Seat kezd igen kedveltté válni).

Ezen szem pontok alapján vizsgáljunk meg néhány típust (természetesen a teljesség 
igénye nélkül), am it szívesen vásárolunk, és ami „belefér” a  kb. 7000 DM-ig terjedő árka

te g ó riá b a . Sotkovszky Ferenc
(Következő számunkban folytatjuk a vásárlási tanácsadót.)

1983-ban jelent meg, igen széles motorválasztékkal. Ezek 
közé tartozik a 903 cm3 motor, amit a 127 Fiatból már isme
rünk, az 1400 cm3 dízelmotorig, illetve az 1400 cm3 turbo I. E. 
típusjelűig, ami elektromos benzinbefecskendezést jelent. 
Típusjelzésen belül a szám (45, 55, 60, 70) a teljesítményre 
utal LE-ben. A karosszériát gyártják 3, illetve 5 ajtós kivitel
ben. Igen megbízható, közkedvelt, jól szervizelhető az összes 
változata.

A típushibák közé sorolható a futómű kialakítása, ami gondo
san közvetíti a vezetőnek és az utazóknak az út egyenetlensége
it. Hátránya még a kissé darabosan kapcsolható váltó. Sajnos 
ennél a típusnál is meg kell említeni a karosszériát, amely hajla
mos a korrózióra, valamint a nagy zajt, ami adódik a motor rez
géseitől és a menetszéltől. Mint általában az olasz típusoknak, 
ennek is igen kedvező az ára, főleg Németországban.

Fiat Panda
1980-ban kezdték gyártani, 1986-ban változtattak a 

motoron és a hátsó futóművön. Az új motor az ún. Fire 
motor, amely a 127-nek az utódja, ám kevesebb alkat
résszel, ennélfogva hosszabb élettartammal. Környe
zetvédők nagy öröm ére ólommentes benzinnel is műkö
dik (nálunk ez még sajnos nem előny). Ezt a motort teljes 
egészében robotok készítik és rakják össze. A korábbi 
modelleket kétféle motorral szállították, 34, ill. 45 típus
jelzéssel. Az előbbi a 850-esnek, az utóbbi a 127-esnek 
az utódja. M indkettő jól bevált, könnyen szervizelhető, 
hosszú élettartamú konstrukció.

Alacsony üzembentartási költségek és célszerűen ki
alakított karosszéria jellemzi a Pandákat. Típushibák kö
zé sorolható a nagy fordulatszámon hangos motor, és 
sajnos a korábbi olasz típusok fő jellemzője, a könnyen 
rozsdásodó karosszéria.



MAGNETOFCA néhány éve még slágercikknek  
számító Walkman (m agyarosítva  

sétálómagnó) mára m ár a nem is 
olyan drága készülékek sorába 

lépett. Kevés olyan gyereket 
ismerek, aki ne birtokolna 

vagy valaha ne birtokolt volna  
egy ilyet. A kis, telepes, 

többnyire csak a szalagos 
kazetták lejátszására képes 

magnetofonokat sokféle célra  
használják, mint ahogy nagyon 

sokféle típusuk van.

Az igényesebb változataik középhullá
mú és URH-sávú rádióval egybeépítve, 
mint rádiós magnetofonok ismertek. 
A látszólag igénytelen, strapabíró ké
szülékek, érthető üzleti okokból, több
nyire nem készülnek annyira tartós ki
vitelben, hogy a tulajdonosukat túlél
jék, ámbár az igazsághoz hozzátarto
zik, hogy az élettartamuk alatt tulajdo
nosaik a sokszor nagyon „macerás” 
karbantartás helyett megelégednek né
hány fejpucolással. Az olcsóbb válto
zatok élete nem több egy-két évnél. 
Ezután valamelyik nemesebb alkatré
szük tönkremegy. Az egyik készülék
nek az elektronikája, a másiknak a 
mechanikája mond csütörtököt. Javítá
suk annyira nem kifizetődő, hogy nem 
is vállalják. Akad olyan háztartás, ahol 
már több ilyen néma, mozdulatlan ké
szülék várja a boldogabb jövőt. A ron
csok belsejét alaposabban átvizsgálva 
rájövünk, hogy a mechanikák rendsze
rint könnyen üzemképessé tehetők. 
A fejek sem romlanak egykönnyen. Ha 
eljutunk odáig, hogy egy vagy több 
roncsból sikerül egy erősítő nélküli, de 
a kazettában levő szalagot akadozás 
és csúszás nélkül hibátlanul továbbító 
mechanikát összehoznunk, akkor már 
érdemes új előerősítőt építeni hozzá. 
Különösen eredményes ez a fajta be
avatkozás a rádiós vagy anélküli autó
magnóknál. Azoknál ugyanis több hely 
áll rendelkezésre a „házi munkához” .

A felújításra szánt készülék vadonat
új hangfrekvenciás elektronikája nem 
áll többől, mint amit az 1-es ábrán lá
tunk. Ott pedig nincs más, mint egy IC 
és néhány alkatrész, amik mint később 
látni fogjuk, kényelmesen ráférnek egy 
45x60 mm-es fóliás lemezre. Az 
áramkör előerősítő, és csak arra jó, 
hogy „lelket leheljen” a már üzemkép
telen készülékbe. Ez az új „lé lek” 
azonban nagyon jó. Az előerősítő 
egyetlen TDA 7522-es IC-re épül. Ez a 
IC újdonság, legalábbis nálunk, illik 
megismerkedni vele.

A TDA 7522-es típusú, SINGLE-IN- 
LINE 9 kivezetéses, 22 x 6,35 x 3,55 
milliméteres tokba helyezett IC kimon
dottan magnetofonokhoz, főleg telepes 
és hordozható kazettás készülékekhez 
ajánlott kettős erősítőt tartalmazó fél
vezető alkatrész. Mind a 9 kivezetése 
a tok egyik oldalán található. Fonto
sabb adatai a következők. A rákap
csolható üzemi tápfeszültség minimáli
san 7,5 volt, maximálisan 23 volt. Nyu
galmi árama 5 milliamper, 13 voltnál 
tipikusan 5-10 milliamper között fo
gyaszt. Az 1-es és 9-es kivezetésein 
megjelenő járulékos egyenfeszültség 
3,7 volt. A CCIR norma szerinti zajfe- 
szüitsége 1,6 millivolt, DIN-A súlyozás
sal 0,7 millivolt. Búgófeszültség elnyo
mása 95 decibel, bemeneti impedanci
ája minimálisan 200 kiloohm, kimeneti 
impedanciája maximum 1 kiloohm. Tel
jesítménye 800 milliwatt, üzemi hőmér

séklete -5 5  °C-tól +  150 °C-ig terjedhet. 
Torzítása 720 millivoltos kimenő feszült
ségnél 0,05%. Figyelemre méltó adatok, 
mint ahogyan az 1-es ábrán levő előerő
sítője is az.

A dupla, sztereó lejátszó előerősítő 
telepfeszültsége 7,5 volttól az IC en
gedte maximális 23 voltig terjedhet. 
Én a 8,5-9 voltot, vagy az autóknál 
előforduló 12-14,2 voltot ajánlom. Az 
áramfelvétel 5 m illiamper körüli, ami 
majdnem azonos az IC nyugalmi ára
mával. A fokozatok egyenként 90 deci
bel körül erősítenek. A kazettás mag
netofonoknál szokásos 315 hertzen, 
0,3 millivoltos bemeneti vezérlésre 
kapott kimeneti jel 720 millivolt, effek
tiv feszültségben. A be- és kimeneti 
impedanciákat az IC eredetije szabja 
meg, ezek 200 és 1 kiloohmosak. 
A torzítás a 720 m illivoltos kimenőjel
nél 1 kilohertzen mérve 0,05%-os.



]

Az erősítő 1,5 voltos effektiv kimenő 
feszültségig anélkül vezérelhető, hogy 
a jellemző adatai észrevehetően rom
lanának.

A sztereó magnetofon lejátszó elő
erősítő kapcsolásában (1 ) a magneto
fonfej oldalak a TDA 1522-es IC 4-es 
és 6-os lábaihoz kondenzátorok nél
kül, közvetlenül csatlakoznak. A törpe 
magnetofon készülékekben használt 
kompakt kazettás lejátszófejek rend
szerint 300 ohmosak. Ekkora impe
danciával rendelkező fejek induktivi
tása körülbelül 80 millihenry. Ha a 
300 ohmos fejimpedanciát összevetjük 
az előerősítőnek az IC által meghatá
rozott, 200 kiloohmos bemenetével, 
könnyen belátjuk, hogy az ilyenkor 
érvényes aranyszabály szinte mara
dék nélkül teljesül. Eszerint az erősí
tő bemenete a hasznos jelforrást kép
viselő lejátszó fejet nem terhelheti. 
A stabilitást és a jó jel-zaj arányt lét
rehozó belső visszacsatolás IC-ben 
levő ellenállása oldalanként 140 kilo- 
ohm. A kapcsolásban ezen kívül ter
mészetesen találunk más visszacsato
lásokat is. Az R5-R6 és az oldalan
ként soros C4-C5 ellenállás-konden
zátor visszacsatoló ágak 315 hertzes 
törésponthoz képest a szabványos le
játszási frekvenciafüggő korrekciók 
beállítását végzik. Az 5,6 kiloohm, 22 
nanofarad páros a hagyományos vas- 
oxid szalagos kazetták 120 mikrosze- 
kundumos kiemelését végzi. Az ettől 
eltérő 70 mikroszekundumhoz az R5- 
ös és az R6-os ellenállásokat 3,3 ki- 
loohmosra kell cserélni. A chromdi- 
oxid szalaggal töltött kazettákhoz 90 
mikroszekundumos korrekció jár, az 
R5-ÖS és az R6-os ellenállásokat eh
hez 4,1 kiloohmosra kell felcserélni.

A fokozatok erősítése az R7-es és

az R8-as, egyformán 8,2 ohmos ellen
állásokkal jelenleg 85 decibel körüli. 
Az erősítés kiszámítása nagyon egy
szerű: erősítés= 1 + 140/R7 vagy R8. 
Az eredmény pedig 140/8,2=17,073. 
Vegyük elő a jó öreg logarlécet és az 
ex-es (természetes alapú logaritmus) 
skála 10-es jelzését toljuk az x-skála 
2-es jeléhez, mert a 10-szeres erősí
tés 20 decibelnek felel meg. Ezzel be
állítottuk az arányt az egész skálára 
vonatkozóan. Ha a csúszkát az ex- 
skálán a 104-ik után a 17,073-ra toljuk, 
akkor alatta az x-skálán 85 decibelt 
olvasunk le. A fokozatok erősítését te
hát az R7-es és az R8-as e llenállá
sokkal változtathatjuk. Arra ügyeljünk, 
hogy a két ellenállás egyforma le
gyen. Ellenkező esetben a két oldal 
erősítése között különbség van.

Az 1-es ábrán levő erősítő kapcso
lásban egy érdekes megoldást talá
lunk. Az úgynevezett MUTE, azaz sü
ketítő vagy némító kapcsoló voltakép
pen nem újdonság, csak eddig az 
amatőr gyakorlatban nem nagyon 
használták. A süketítő kapcsolók fel
adata annak biztosítása, hogy ez erő
sítő vagy erősítők bizonyos üzemmó
dokban ne működjenek, de a STAND 
BY (üzemszerű készenlét) állapotuk 
meglegyen. Kazettás magnetofonok
nál a telepek kímélése végett a foko
zatokra feszültség csak valamelyik 
üzemmódkapcsoló benyomásával ke
rül. A szalagok gyors csévélése alatt 
a hangfrekvenciás fokozatokat pl. 
nem szükséges, sőt néha nagyon za
varó működtetni. Meg kell jegyezni, 
hogy egyes készülékeknél a CUE 
üzemmód (jó magyar elnevezése 
nincs) éppen ezt a fej előtti sebesen 
futó szalag jellegzetesen csiripelő 
hangját használja fel a zeneszámok

közötti szünetek gyors megkeresésé
hez. A MUTE, azaz némító kapcsolás 
az 1-es ábra erősítőjében abban tes
tesül meg, hogy az IC 2-es lábát pozi
tív feszültségre emeljük vagy nem. Ha 
az IC ide 6 voltnál valamivel nagyobb 
feszültséget kap, akkor erősít, ellen
kező esetben néma. A szalag felfutási 
idején is működő erősítőnél minden 
bekapcsolást, illetve indítást egy kel
lemetlen nyávogás kísér. Azért, hogy 
ez ne legyen, a némítás feloldását rö
vid időre késlelteni kell. Az IC-s kap
csolásban ezt a rövid késleltetést a 
C3-as kondenzátorral érjük el.

N yom tatott áram kör

A nyomtatott áramkör rajzait a 2-es 
ábrán találjuk. A TDA 1522-es behelye
zésénél vigyázzunk! A kivezetések 
azonosításához szükséges jelölés a 
tok tetején bal oldalra esik. Ez egy 
U alakú horony az IC tok középső ten
gelyében. A jelölés megkeresésekor 
az IC-t úgy fordítsuk magunk felé, 
hogy a lábai lefelé mutassanak. A le
játszófej két oldalát külön-külön vé
kony, hajlékony árnyékolt vezetékkel 
kössük a panelhoz. Az árnyékolt kábe
lek belső vezetékei a lejátszófej azonos 
oldali kivezetéseihez kerüljenek. Ellen
kező esetben az oldalak között fázisfor
dulás jön létre. Ahová az árnyékolásokat 
kötöttük, a fejkivezetéseket azon az olda
lon összezárhatjuk. Ezt csak a lejátszó 
magnetofonoknál lehet megtenni, mert a 
felírásnál a fejpolaritások megfordulnak. 
A MUTE (némító) kapcsoló a mechaniká
nál a lejátszást indító nyomógombbal 
szinkronban működő érintkező.

Az összeállított, behuzalozott mag
netofon lejátszófej előerősítőt néhány 
egyenfeszültség-méréssel ellenőriz
zük. Az IC 8-as lábánál a tápfeszültsé
get, az 1-es és a 9-es kivezetésein 
közvetlenül (tehát a 10 mikrofarados 
kimeneti csatoló kondenzátorok előtt) 
pedig a 3,7 voltot. A mechanika beállí
tását -  mivel ennek a készüléknek 
még nincs végerősítője -  úgy oldjuk 
meg, hogy a kimeneteket kapcsoljuk 
egy erősítő magnetofon (TAPE) beme
netéhez. A teljes átalakításhoz nemso
kára egy ugyanilyen egyszerű és kivá
ló minőségű IC-s teljesítmény-erősítő 
összeállításának leírását is közread
juk.

Mocsáry Gábor



A minap kotorásztam íróasztalom fiókjában, 
alkatrészeket kerestem. Egy 220 voltos hálózati 
feszültséget kapcsoló elöregedett jelfogót kellett 

kicserélnem valamivel. Ehhez csakis a tirisztor 
vagy a triak jöhet számításba. Találtam néhány 

gyanúsan hasonló alkatrészt, de hogy melyik 
a tirisztor és melyik a triak, azt az elmosódott 

jelölések miatt nem sikerült megtudnom.
Mindkettő félvezető, tehát elvileg 

PN és NP átmenetek ötvözete.
Ha pedig ez így van, akkor 

az ohmmérövel már lehet valamit kezdeni. Meg 
lehet állapítani például azt, hogy a még 

ismeretlen félvezető alkatrészek életképesek-e 
vagy netán egy darab drót vált belőlük. Rövid 

próbálkozás után beláttam, hogy biztosat csak 
akkor lehet mondani, ha visszatérek fizikájukhoz 

és azon keresztül próbálom megfejteni fajtájuk és
állapotuk titkait.

TIRISZTOR—TRIAK
E rede tileg  tr ia k o t kerestem , 

vagyis o lyan fé lveze tő t, am i nevét 
a TRIode RC sem iconduc to r 
Sw ich -  azaz tr ió d a  vá ltakozó 
áram ú kapcsoló  -  ango l nyelvű 
m egnevezésének egyes betű ibő l 
kapta. Pontosan tehá t TRIACS, de 
a köznapi haszná la tban  az S betű 
e lm arad t, a TRIAC (k ie jtve  és 
köz ism ert nevén „ t r ia k " )  te r je d t 
el. E lőd je  a t ir is z to r (THYRISTOR) 
o lyan PNPN -átm enetek ö tvözete, 
am e ly  egy segéde lek tródáva l ve
zé re lhe tő  (1 )  Annak ide jén m ár 
az is nagy do log vo lt, hogy a v á l
takozó áram  pozitív fé lp e rió d u sá t

-  úgyneveze tt fáz ishasításos 
m ódsze rre l -  s z in te  m in im á lis  hő
vesz teségge l (és így a ko rább iná l 
sokka l o lcsóbban  és gazdaságo
sabban) fo lyam atosan  szabá lyoz 
ni lehe te tt. G yerm ekkorom  m oz i
já n a k  nézőtéri v ilá g ítá sá t ha ta l
mas reosz tá tokka l o lto tták  ki fo 
kozatosan. Ezek az „ő s k o r i"  e l
le n á llá so s  berendezések egysze
rűen „ fe lz a b á ltá k ” az á ram ot az 
izzók e lő l, hővé a lakíto tták. E rre  
jö tt egy hozzá juk képest parány i 
fé lveze tő , és m indez t já tsz i köny- 
nyedén, veszteségm entesen és 
á tm enetében  sokka l finom abban

m egcs iná lta . A hatást fokozn i m ár 
csak a tr ia k k a l lehete tt. A tr ia k  
egyetlen k ris tá lyb a  ö tvözö tt két, 
in ve rz -p a ra le l kapcso lt t ir is z to r. 
K o rszaka lko tó  ta lá lm ány, ezt az 
eszközt p o z itív  és negatív  kapu
áram okka l m ár m indké t irányban  
be lehe te tt gyú jtan i.

Az 1 . áb ra  leegysze rűs íte tt 
tr ia k -a la p ka p cso lá sá ra  nézve rög 
tön a rra  is m agya ráza to t kapunk, 
hogy m ié rt veszé lyesek a tr ia ko k- 
kal m űködő áram körök. T u d n iill ik  
a katód (je lzé se  sze rin t A 1 -e s k i
vezetés) és a G kapue lek tróda  
közé ka pcso lt vezé rlőá ram  több-
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nyíre kisfeszü ltségű körökből táp
lá lkoz ik . Logikus, hogy a velük 
do lgozókban a veszé ly te len  áram 
kör benyom ását ke ltik . Hiszen egy 
néhány voltos tápfeszü ltséggel 
m űködő áram kör ugyan m ilyen 
áram ütést okozhat? Igen ám, de a 
tr ia k  katódjánál a 220 voltos, 
nagyáram ú há lózat a veszé lyte len 
kisfeszü ltségűve l ga lvan ikus kap
cso la tban á ll. Ha a há lózati fázis 
történetesen e rre  az ágra kerül, a 
k isfeszü ltségű rész is halá los ve
szé ly t je le n t! Ism ét a fé lvezető 
techn ika  s ie te tt segíten i. Megszü
le ttek a nagyfeszü ltséget is tűrő  
op tika i csato lók. Ezekkel a veszé
lyes nagyáram ú há lózati részeket 
te ljesen izolá ln i lehet a közvetle
nebb és kevésbé e lvá lasztható k is
feszültségű vezérléstő l. A szakem
berek ettől kezdve kedvükre „m atat
ha ttak” a bonyolu lt áram körökben.

ESZTER
Tesztelő áram kör

M it tudunk eddig a két fé lvezető
rő l?  Azt, hogy az egyik csak a háló
zati feszültség egyik, méghozzá a 
pozitív fé lperiódusában nyitható, ez 
a tirisz to r. A m ásik viszont m indkét 
fé lperiódusban vezérelhető, ez a 
triak. M indkettő az A (A 2 ) és a K (A 1 )  
e lektródá ikka l sorbakapcsolt fo
gyasztókon keresztül fe jti ki vá ltako
zó áram ú kapcsoló, ille tve  szabályo
zó hatását. Egyform án G kapu-elekt
ródáikkal, pozitív polaritássa l gyú jt
hatok be. Ennyi tudom ánnyal m ár 
nem nehéz a szétválasztásukhoz és 
a működőképességük m in im ális 
m egítéléséhez egy nagyon egysze
rű áram kört szerkeszteni. így szüle
te tt a 2. ábrán lá tható kapcsolás.

Egy ilyen egyszerű áram kört sz in 
te percek a latt össze lehet á llítan i. 
M űködéséről csupán néhány szót. 
A 15 voltot, m int v izsgá ló  feszültsé
get te ljesen veszé lyte lenü l használ
hatjuk. Az lN 4 0 0 1 -e s  dióda a 470 
m ikrofarados, 25 voltos kondenzá
to r t te rhe le tlenü l a 15 vo lt 1,41-sze- 
resére tö lti, a kondenzátoron tehát 
21 vo lt körüli egyenfeszültség lesz. 
Innen, a kondenzátorró l ágazik le a 
D7-es, zöld LED-en és a 680 ohmos 
áram korlá tozó e llená lláson keresz
tül a vizsgá lt tir isz to r vagy triak gyú j
tása. A váltakozó áram ú főágban

két, inverz-para le l kapcsolású p iros 
LED van. A D2-es és a D 3 -as LED- 
ekkel sorbakapcsolt 100 ohmos, 2 
wattos e llená llás  a vizsgáló áram ot 
a triakoknál kb. 100-120 m illiam pe- 
rig engedi növekedni.

A tiriszto rokná l ennél az értéknél 
kisebb van. Ez az áram kör fő leg az 
1 am pernél nagyobb terhelhetőségű 
tirisz to rok és triakok v izsgála tára 
készült.

Gondos odafigyeléssel á llítsuk 
össze az áram kört, és kössünk hoz
zá egy közepes vagy annál nagyobb 
teljesítm ényű tirisz to rt. Kapcsoljuk 
be a 15 voltos feszültséget. M ost 
egyik LED-nek sem szabad v ilág íta 
nia! Ha ekkor a D 1 -e s, zöld LED 
mégis v ilágít, akkor a vizsgá lt t ir is z 
to r nagy valószínűséggel katódve- 
zérlő e lektróda zárlatos. Ha netán a 
másik két LED, a D2-es és a D 3 -as 
világít, akkor a tir isz to r fe ltehetően

LED világít. Ha az A 1(K ) és az A 2(A ) 
pontokat kötjük össze, akkor pedig a 
D2-es és a D 3 -as piros LED-ek a 
gomb nyomása nélkül is világítanak.

Kössünk a vizsgáló áram körbe 
egy triako t. Hibátlan tr ia ko t fe lté te
lezve a 15 voltos feszültség bekap
csolását követően egyik LED sem 
világít. Ha a három LED közül vala
m elyik világít, akkor ennek okai te l
jesen azonosak lehetnek a tir isz to r
nál tapasztaltakkal. Nyom juk be a 
gyújtógom bot. A jó  triakná l mind a 
három LED v ilágít! Összegezve az 
eddig ieket: tehát ha a 2 -es ábrán 
látott teszte lő  áram körbe tirisz to r 
kerül, akkor a D 1 -es és csak a D2-es 
LED világít. Ha triakot kapcsolunk a 
körbe, akkor m indhárom, tehát a D i 
es  , D2-es és a D3-as LED is begyújt.

Egy-két, fő leg kisebb feszü ltsé
gű és te ljesítm ényű tir isz to rná l 
e lő fo rdu lha t, hogy a D 3 -as LED is

katód-anód zárlatos. Ekkor szokás 
azt mondani, hogy olyan, m in t egy 
darab drót. H ibátlan tirisz to rná l a 15 
voltos feszültség bekapcsolása után 
még egyik LED sem világít. Nyom juk 
meg a gyújtógom bot. Ekkor a D 1 -e s 
zöld LED fénye a gyújtókor jóságát 
je lz i. A D2-es LED piros fénye pedig 
egyszer azt, hogy a vizsgált fé lveze
tő tiriszto r, m ásodszor pedig azt, 
hogy a fő á ra m k o r- úgy tűnik -  h ibát
lan. Ha tehát a gyújtógom b benyo
másával a D 1 -e s zöld és a D2-es 
piros LED világít, akkor a v izsgá lt 
tir isz to r működőképes. Am ennyiben 
a gyújtógom b benyom ásakor csak a 
D l-e s  vagy egyik LED sem világít, 
akkor a v izsgá lt a lkatrész be lse jé 
ben szakadás van. A tesztelő á ram 
kört e llenőrizzük, nehogy annak h i
bája vezessen fé lre . Ha az A 1 (K )  és 
a G pontokat összekötjük, a gyú jtó
gomb benyom ásával a D 1 -e s zöld

egészen halványan v ilág ít. Például 
így já rtam , am ikor a T u n g s ra m  S T  
103-as  tir isz to rt v izsgá lgattam . 
A nagyobb te ljesítm ényű és fe 
szü ltségű tirisz to rokná l -  m int 
am ilyen az A E G  T W 6 N -4 0 0  -  csak
is a D2-es LED v ilág íto tt. A teszte
lés a lka lm áva l a kivezetések 
A 2 (A ), A 1 (K )  és a G e lektródák be
kötésére ügyeljünk. Ezek pontos 
he lyét lehető leg ka ta lógusból á lla 
pítsuk meg, sok t ir is z to r és tr ia k  
tokján ra jzza l vagy betűvel is 
m eg je lö lik . Végül még egy jó  ta 
nács. A gyú jtógom bot 5-10 má
sodpercné l tovább ne ta rtsuk be
nyomva. Ennyi idő egyébként is 
bőven e legendő a v izsgá la thoz.

M o c s á ry  G á b o r

ELEKTRONIKA



Aki tud varrn i, s varrógépe is van, kevesebb pénzből divatosabban tud 
öltözködni. Legalábbis elvben. Az otthoni varráshoz ugyanis a gépen 

és a varrni tudáson kívül még szabadidőre és nem utolsósorban helyre van 
szükségünk. Az első három fe ltéte l biztosításában nem, de a hely 
m egteremtésében m ár tudunk segíteni. Mégpedig egy viszonylag 

kis helyigényű szekrénnyel (1), amelyben a varráshoz szükséges kellékek  
-  beleértve a villanyvarrógépet is -  elférnek. A néhány m ozdulattal 

felhajtható lap varráskor m unkaasztalként szolgál (2, 3, 4, 5). 
A kis szekrényke használaton kivül bútordarabként is m egteszi, ezért helyét is 

könnyű m egtalálni. Összeállításához a cikkünkben adunk tanácsokat.

Anyagok, kellékek

A szekrényke anyagául 19 mm vas
tag faforgácslapot válasszunk. Ha 
gyorsan el szeretnénk vele készülni, 
lam iná lt anyagot szerezzünk be, s a 
hozzá való é lfó liáró l se feledkezzünk 
el. Szükségünk lesz még zongora
pántra, két mágneszárra, öt bútor
görgőre meg 30 mm átm érőjű farúd- 
ra, köldökcsapokra, süllyesztettfejű 
facsavarokra, ragasztóra. Ha mindez 
együtt van, fogjunk munkához.

Előmunkálatok

Először az a lkatrészeket vágjuk 
m éretre, mégpedig lehetőleg páro
sítva, tehát az elő- és hátlapot, a két 
o ldalt, a fenéklapot, ille tve  a po lc la 
pok három darabját összefogva vág
juk  pontosan m éretre. Ez utóbbi há
rom a lkatrész közül a két polclapot 
és a fenéklapot külön-külön fo rm á l
juk tovább. A szekrény aljából -  a 
két átló  bejelölése után -  fű része ljük 
ki a három szögű darabot, s összeje
lö lve tegyük fé lre. A két polc á tló it is 
húzzuk meg, s a jobb  oldal fe lé  az 
átlóval párhuzam osan, attól 23 mm- 
re húzzunk egy m ásik vonalat a kö
zépponton átfutó m ásik átlóig. A két 
három szögű darabot fű része ljük ki, 
majd a polcokon be je lö lt második 
vágási vonal mentén is fű része ljük 
be a két darabot. A fe lesleges csíkot 
a m ásik átló mentén vágjuk le. A fe
dőlapból ugyancsak az átlók mentén 
befűrészelve vágjuk ki a három szö
gű darabot, s azokat is je lö ljük  ösz- 
sze.

A fődaraboknak m ost az élét ve
gyük munkába. A fedő lap felső é lé t 
körbe gya lu ljuk le 45 fokban úgy, 
hogy alu l kb. 2 mm-es m erőleges 
rész maradjon. Az elő- és hátlapnak 
csak a két hosszanti é lé t kell ugyan
így lemunkálnunk. A bal oldal és az 
e lő lap bal o ldali élét v iszont m indkét 
fe lü le tük fe lő l 45 fokban kell lem un
kálni. A pontosságára nagyon ügyel

jünk ! Az aszta llap é le it is tö rjük  le 45 
fokban, m ert csak így tudjuk majd 
később a he lyére szerelni.

A „center” összeállítása

A két o lda llap közé köldökcsapok
kal fogassuk fel a két közbenső polcot 
és a fenéklapot. A polcok helyét igé
nyeink és a varrógép magasságához 
igazodva határozzuk meg. A darabo
kat még ne ragasszuk össze, csak

je lö ljük át a lapok helyét az oldalra. 
Ezt követően a hátlapot is erősítsük a 
helyére. Vigyázzunk a csapfészkek 
kialakításakor, mert a két o ldalsó le- 
élezés m iatt e részbe legfeljebb 5-6 
mm mély vakfuratokat készíthetünk! 
A fenéklaphoz azonban már 13 mm 
mély fészkekbe ütött csapokkal rög
zíthetjük a hátlapot. A fedőlapot is 
csapozzuk a káva tetejére, amely így 
már szilá rd  egységet alkot.

Most a szekrény kinyitható részét 
állítsuk össze. Az e lő lapra köldök
csapokkal fogassuk fel a háromszög 
alakú darabokat. Az alsó és felső da
rab a ferdére munkált élekkel legyen 
egy síkban, a polcokat meg a már 
szekrénybe erősítettekkel azonos 
magasságban rögzítsük. Csúcsukba 
fúrjunk 30 mm átmérőjű lyukat -  az 
alsó és a felső darabba term észete
sen csak vakfuratot - ,  s a farudat is 
illesszük a helyére.

■19x450x450

19x280x660



VARRÓCENTER

hajtva csukjuk be a szekrény ajtaját, s 
szereljük fel a bútorgörgőket. Ezek kö
zül négyet a sarkokra, egyet pedig a 
kinyitható polcos ajtó aljának a köze
pére, az előlaphoz közel csavaroz
zunk fel. A szekrénykét állítsuk talpra, 
s nézzük meg, nem billeg-e. B illegé
sét a padló egyenetlensége is okoz
hatja, ezért a görgők szintbe állítását 
egy sík lapon vizsgáljuk meg, ha szük
séges, a hibát kartonból kivágott alá
tétlapokkal szüntessük meg.

A szekrényt szedjük szét, s a ra
gasztások helyén alaposan érdesitsük 
fel a fóliázott felületeket. Az alkatré
szek összeerősítendő felületeit kenjük 
be ragasztóval, s újból üssük össze a 
szekrényt. Amíg a ragasztó köt, aján
latos a darabokat erős zsineggel vagy 
hevederrel összeszoritani. A kinyitha

tó ajtóra erősített polcok ösz- 
szekötő rúdjának a beragasz
tásáról se feledkezzünk el! 
A fedőlap négy sarkát is rás- 
polyozzuk le 45 fokban, s a 
fedetlen élekkel együtt csi
szoljuk simára.

A már szilárd szekrényke 
majdnem készen van, ám élei 
még fedetlenek. Az élfóliázás 
fogásairól nem itt, hanem e 
számunk 7-9. oldalán szólunk 
bővebben. Az élfó lia felvasa
lása után már csak a mágne
szárakat és a felhajtott asztal
lapot rögzitő, kihajtható léc- 
pecket kell a helyére csava
rozni, s máris bepakolhatunk 
a szekrénybe, hogy azt birtok
ba vehessék, azaz varrhas
sunk rajta.

★  ★  s j -

Következő lépésként csavarozzuk a 
zongorapántot a darabok élére. 
A pánt helyzetét pontosan állítsuk be, 
különben a két egység összecsukva 
nem lesz egy síkban. Előbb csak né
hány csavart hajtsunk be, s ha össze
csukva a fedőlapok szintben állnak, 
folytassuk a pánt felerősítését. 
Amennyiben némi igazítanivalónk 
akadna, a kihajtott csavarok helyébe 
ragasszunk kis keményfa csapokat, s 
csak azok szintbe munkálása után 
fogjunk a zongorapánt újbóli felcsava- 
rozásához.

Ezek után állítsuk fejre a szekrényt, 
s csavarozzuk fel az asztal lapot tartó 
pántot is. A pánt egyik szárát előbb az 
asztal lapra erősítsük fel, ezt követően 
csavarozzuk fel a szekrény tetőlapjá
nak aljára. Próbaként a lapot hajtsuk 
fel, s ellenőrizzük, hogy az a helyére 
illeszkedik-e. Végezzük el az esetle
ges igazításokat. Az asztallapot fe l



~ ~ \  Manapság szinte mindent,
LU  ami régi, értékesnek is tartunk.

Vegyük például a déd- 
vagy nagyszüleinktöl ránk maradt 
kisebb-nagyobb díszes

I  blondelkereteket. E képkeretek
-  az egyszerűbbek is -  igen 

ä ä X  sérülékenyek. Mit lehet ilyenkor
tenni? Nos, az értékesebb 
keretekkel feltétlenül azon kevés 

y g g g j j j j j j r  aranyozó mester valamelyikét kell
felkeresnünk, aki 
még műveli a szakmát.

A kevésbé értékes keretek hibáit azonban magunk is 
kijavítgathatjuk,
ha az ilyen pepecselő munkához van 
kitartásunk, türelmünk. i
E javításokat szeretnénk megkönnyíteni néhány 
g y a k o r la t i fogással, tanáccsal. /



Anyagok, kellékek

Eredetileg a keretlécekre krétaalapot 
kennek, a sima bevonatra terítik, ra
gasztják, festik fel az aranyozást. A kré
taalap azonban néhol leválik a lécről. 
Kijavításához készítsünk hasonló alapo
zó anyagot. A lehullott apró darabok he
lyét előbb forró hig enyvvel kenjük be, 
majd két nap múlva alapozzunk, s lesimí- 
tása után javítsuk ki az aranyozást.

A krétaalaphoz áztassunk vízben kré
tát, majd a teljes feloldódása, ülepedése 
után a felesleges vizet öntsük le róla. 
Töltsünk rá forró, híg enyvet, s keverjük 
össze, ügyelve arra, hogy hígfolyós ma
radjon. Ezután vásznon szűrjük le, s még 
melegen sörteecsettel vékonyan kenjük 
fel a sérült, s már enyvvel beitatott, szá
raz részre. Újabb kétnapi száradás után 
a kijavított, feltöltött részt finoman csi
szoljuk simára.

A sérült rész még mindig fehéren virít, 
aranyozásához különféle anyagokat 
használhatunk fel. Legegyszerűbb az ún. 
aranyozó festék, amelyet bronz- vagy 
rézporból és színtelen lakkból kell kike
verni. Hasonló a diszperziós aranyozó is. 
Ezt már könnyebb szálmentesen eldol
gozni, ha a festéket vékonyan kenjük fel. 
Két-három vékony réteggel alakíthatunk 
ki jól takaró arany bevonatot. (Háztartási 
és festékszaküzletekben árusítanak ilyen 
aranyozó készleteket.)

Az előbbinél szebb, valóságosabbnak 
tűnő bevonatot készíthetünk Goldfinger 
aranyozó pasztával. A bevonat csak ak
kor lesz kopásálló, ha még egy vékony 
réteg Goldfinger Varnish lakkal is átvon
juk, aminek az az ára, hogy bevonat fé
nye kissé megtörik. (Az aranyozó pasztát 
a Képcsarnok Vállalat Művészellátó bolt
jában -  Bp. VI., Nagymező u. 39. -  árusít
ják.)

Újabban olyan arany festéket is vásá
rolhatunk, amely fényes felületű bevona
tot ad, bár az sem vetekszik a valódi 
aranyozással, csupán az előzőeknél job
ban megközelíti. Ez spray festék, s De- 
koriakk néven került forgalomba.

A laparanyozás lenne az igazi, csak
hogy a leheletvékony valódi nemesfém
ből készült lemezek híján erről nem is 
érdemes szót ejteni, az az aranyozó 
mesterek anyaga ( 1).

Apróbb hibák kijavítása

Elég gyakori, hogy a keret tisztításakor 
kisebb-nagyobb részeket egyszerűen le
törlünk. A sérült részeket előbb híg enyv
vel itassuk be, majd száradás után a mé
lyedéseket töltsük fel krétaalapozóval. 
Ha a kitöredezett részen apróbb minták 
is voltak, azokat kés hegyével, kötőtűvel 
igyekezzünk a még képlékeny, de már 
szikkadó alapból kimunkálni. Ha a kréta
alap már teljesen kikeményedett, felüle
tét csiszoljuk simára, majd kenjük be 
aranyozó festékkel. A javított részre

igyekezzünk az eredetihez hasonló színű 
és árnyalatú festéket ecsetelni, különben 
a pótolt rész nagyon észrevehető marad 
(2). A világos aranyfestéket pl. 10-12%- 
os politúrral többször átvonva változtat
hatjuk sötétebb tónusúra.

A kereten körbefutó élekről és a sar
kokból is könnyű leütni az aranyozott be
vonatot. Javításkor a sérült részeket tölt
sük fel krétaalapozóval (3 ). Kikeménye- 
dés után az alapozott részt széles cellux
szalaggal körülhatárolva elejét vehetjük 
a még ép felületek lekoptatásának. A sík
ba csiszoláshoz lécdarabra ragasztott fi
nom csiszolópapírt használjunk. Aranyo
zó festés előtt a kijavított részt ajánlatos 
újabb ragszalag kerettel körülhatárolni, 
s a felkent festéket a széleken elvékonyí- 
tani.

Ha a keret gérbe vágott sarkainál a 
darabok elváltak, közöttük nagy a hézag, 
akkor vékony acéllemezzel igyekezzünk 
a régi enyvréteg szemcséit eltávolítani, 
s a felületet simává tenni. Ezt követően 
a hézagba óvatosan csurgassunk meleg 
enyvet, majd a két lécet tenyerünkkel 
finoman ütögetve nyomjuk újból egymás
hoz. A kitüremlő enyvet nedves ronggyal 
mindenhonnan töröljük le, majd az egész 
keretet egy szélesebb textilhevederrel 
körbefogva szorítsuk össze. Száradás 
után következhet a kitöredezett alap fel
töltése, elsimítása (4), végül a javított 
sarok pótló aranyozása.

M intázott részek pótlása

Ehhez a keret egy ép felületéről ve
gyünk gipszmintát, annak alapján öntsük 
ki, majd ragasszuk helyére a hiányzó 
részt. A mintavételhez fogászati vagy 
modellgipszet használjunk.

A mintázó anyagot keverjük össze víz
zel, s terítsük az ép mintára. Ha egy mód 
van rá, a mintául szolgáló részt vegyük 
körül kartonszegéllyel, hogy testes öntő
mintát készíthessünk. Hasonlóképpen 
öntsük ki gipsszel a hiányos részt is, de 
a mellettes ép mintákra is jusson gipsz. 
Ha a kiöntött darabok teljesen kiszárad
tak, felületüket kenjük be formaleválasz- 
tóval, pl. öntsünk rá felolvasztott forró 
sztearint, majd a felesleget öntsük le ró
la. A mintát ezután melegítsük fel, hogy 
a megolvadt sztearin a gipszbe szívód
hasson, s a negatív minta felületét csak 
nagyon vékony hártyaként vonja be.

Ezt követően a hiányos részről vett min
tát töltsük fel kb. 10 mm vastagon gipsszel, 
várjuk meg, míg teljesen megköt, majd a 
leválasztott új öntvény felületét is impreg
náljuk. Ez utóbbira próbáljuk ráilleszteni az 
ép mintákról vett gipszlenyomatot, s ha 
sikerült, a két gépszmintát jelöljük össze 
egy-egy vésett horonnyal. A felső darabot 
emeljük le, töltsünk bele forró híg enyvvel 
összekevert gipszet, majd a bevésett ho
rony segítségével illesszük újból össze a 
két mintázó darabot. Hagyjuk az anyagot 
megkötni -  ehhez egy-két nap kell -, majd 
emeljük ki a leöntött formát, s illesszük a 
keret sérült részére.

Megpróbálhatjuk azt is, hogy csak az 
ép mintázatról veszünk gipszmintát (5). 
Impregnálása, hibás részre való fe lil
lesztése, előenyvezése után -  a hiányzó 
részre töltsünk bőségesen enyves gip
szet -  a negatív gipszmintát rányomjuk a 
hiányos keretrészre. így a pótolt részt 
közvetlenül a kereten alakítjuk ki.

Ha a képkeret ornamentikája alámet
szett, azaz a mélyebb részeken kiöblösö- 
dő üregeket is tartalmaz, akkor csak szi
likongumi formákat alkalmazva alakít
hatjuk ki a pótlást. Ilyenkor a mintául 
szolgáló ép részt fújjuk be szilikonolajjal 
vagy a felületét kenjük be vékonyan gép
zsírral. A felületre nyomjuk ki a szilikon
gumit, de a tetejét ne simítsuk el, hanem 
igyekezzünk még inkább fokozni a rücs- 
kösségét. Ha a gumi megkötött, követ
kezhet a kartonkerettel való lehatárolás, 
majd a híg gipsszel történő vastag feltöl
tés. Ha gipsz is megkötött, előbb azt 
emeljük le a keretről, majd nagyon óva
tosan a szilikongumit is fejtsük le a min
tául használt részről. A gumit helyezzük 
vissza a gipszágyba, majd öntsük ki híg, 
enyves gipsszel. A mintát kikeményedé- 
se után a gumimintával együtt emeljük ki 
a gipszágyból, majd a kiöntött darabról 
óvatosan fejtsük le a gumiformát. Az így 
kiöntött mintadarabot csiszoljuk méretre, 
s pontosan a helyére illesztve ragasszuk 
a hiányos keretrészre.

Aranyozó festés

Kisebb bevonati hiányok kijavításához 
aranyozó készletet, azaz aranyport és 
lakk keverékét használjuk. A bekevert 
festéket több vékony rétegben kenjük fel. 
Tónusát -  száradás után -  sellak politúr
ral átvonva mélyíthetjük. Javító festéskor 
az eredeti aranybevonatra is fújjunk rá, 
de csak nagyon vékonyan.

Ha aranyozó pasztát használunk, azt 
csak nagyon vékonyan terítsük a felület
re, kiszáradás után tiszta, puha ronggyal 
lágyan dörzsölve polírozzuk fel ( 6 ). 
A védőlakkot puha szőrű ecsettel nagyon 
vékony rétegben kenjük fel. Ezt az anya
got is csak javításhoz használjuk.

Ha az egész kereten szeretnénk felújíta
ni az aranyozást, akkor az arany színű De- 
korlakkot használjuk. A képet emeljük ki, a 
keret felületéről távolítsuk el a szennyező
déseket. Portalanítás után fektessük új
ságpapírra, s az alaposan felrázott festék
kel előbb oldalról, majd azt követően felül
ről vékonyan fújjuk le. A második réteget 
kb. 10 perc múlva fújhatjuk fel a keretre. 
A palackot szórás közben ne a szokásos 30 
cm távolságban, hanem a kerettől legfel
jebb 20 cm-re tartva használjuk, s ezt meg
előzően jól rázzuk fel. A bevonat csak ak
kor lesz szép, ha több, nagyon vékony ré
tegben hordjuk fel a keretre.

-s j-





■a iá  a w  Amikor a túl erős ultraibolya su- 
l l / l  I  I  ^  I  gárzás egészségkárosító hatása 
”  ■ V  ■  köztudottá válhatott

■  ■  a w  Amikor a sokéves energiapazar-
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MOST Amikor a közbiztonság romlása a 
fokozott vagyonbiztonságot mesz- 
szemenöen indokolja

MOST Amikor több importkorlátozó ren
delet hatályon kívül kerülése lehe
tővé teszi

MOST Hozzájuthat a svájci RICHNER 
cég által szállított, 37  mikronos 
hö-, UV-, fényvédő és 100 mik
ronos vagyonbiztonsági fóliák
hoz

MOST Megrendelheti egyedül nálunk nyí
lászárói üvegfelületének bevoná
sát

MOST Nemcsak kivitelezőket tudunk ori- 
ginál tekerccsel ellátni, de kis fel
használók rendelkezésére is ál
lunk korszerű filmvágó géppel mé
retre szabott fóliáinkkal.

Címünk:

REUZÁL KISSZÖVETKEZET 
FÉNYVÉDŐ RÉSZLEG

1113 Budapest 
Szirmai István u. 3. 
Telefon: 166-95-95  
Tx: 22 31 49 
Solymosy József

FIGYELEM! 
NYERNI LEH ET!

A Technik-Modern egy kb. 25 000 forint 
értékű barkácsfelszerelést állított össze és 
ajánlott fel az Ezermester előfizetői számára. 
Címlapunkon egv asztalkára kitéve látható 
mindaz, amit egy szerencsés előfizetőnk kap 
majd. Nevét közjegyzővel hitelesített sorsolá
son választjuk ki az év vége felé.

Következő számainkban további jutalma
kat kívánunk még felajánlani erre a célra.

A külföldről előfizető kedves olvasóinknak 
azt javasoljuk, hogy ha országukban az előfi
zetés technikai akadályokba ütközik, akkor 
magyarországi ismerőseiket, rokonaikat kér
jék meg az Ezermester előfizetésére.

r f f l i i t í r

MEGRENDELŐLAP

Kérjük az előfizetni szándékozó kedves olvasóinkat, 

hogy a k itö ltö tt megrendelőlapot szerkesztőségünk cí

mére küldjék be. Részükre postán küldjük el azt a 

csekket, amelyen az előfizetési d íja t befizethetik a szá

mukra legközelebbi postahivatalban.

Az előfizetési díj negyedévre 117 Ft

fél évre 234 Ft

háromnegyed évre 351 FT

egy évre 468 Ft

Név: .......................................

Pontos cím irányítószámmal:



Itt a tavasz!

Ö ltöztesse lakását új ruhába, 
KESZTÖLCI TAPÉTÁBA!

Az új, nyugati színvonalú 
habosított Keszta tapéta 
portaszító, hő- és hangszigetelő 
tulajdonságú. Esztétikus, hangulatos, 
barátságos tapéták 
nagy választékban, olcsó áron 
a Keszta-Ker szaküzleteiben.

JÓSZERENCStT'MTSZ
KESZTÖLC

Üzletek címei:

1011 Budapest I., Fő út 60.
Telefon: 135-81-32  

1024 Budapest II., Szilágyi E. fasor 
1 3 -1 5 .
Telefon: 135-55-80  

1042 Budapest IV., István tér 5.
Telefon: 169-37-06  

1056 Budapest V., M olnár u. 23.
Telefon: 137-07-50  

1071 Budapest VII., Damjanich u. 32.
Telefon: 142-53-87  

1096 Budapest IX., Hámán Kató u. 52. 
1163 Budapest XVI., Thököly u. 18. 
1172 Budapest XVII., Hősök tere 12.

Telefon: 158-66-00  
1202 Budapest XX., Tátra tér B /3  

Telefon: 127-87-27  
2600 Vác, Élmunkás u. 2.

Telefon: 27 /1 3 -9 3 0  
3100 Salgótarján, Ady E. u. 1.
3200 Gyöngyös, Fö tér 5.
3529 Miskolc, Avasi lakótelep,

Engels u. 3 9 -4 1 .
Telefon: 4 6 /6 9 -6 0 8  

4400 Nyíregyháza, Kossuth L. u. 12.
Telefon: 42 /1 6 -4 2 8  

4032  Debrecen, Tócoskert tér 2.
4032 Debrecen, Kálvin tér 

Telefon: 52 /3 5 -8 8 0  
4200 Hajdúszoboszló,

Bethlen G. u. 12.
Telefon: 52 /6 2 -4 1 0  

5000 Szolnok, Tanácsköztársaság u. 
12/D

6000 Kecskemét, Batthyány u. 28.
Telefon: 76 /28 -736  

6720 Szeged, Jókai u. 7.
5900 Orosháza, Rákóczi u. 6.
2517 Kesztölc, Felszabadulás u. 50.

Telefon: 3 3 /3 1 -5 5 0 /3 0  
2800 Tatabánya, Bánhidai Itp. 101. 
9022 Győr, Újvilág u. 4.

Telefon: 96 /1 5 -5 3 0  
9400 Sopron, Dózsa György u. 9 /a  

Telefon: 99 /17 -243  
9700 Szombathely, Kossuth L. u. 7.

Telefon: 94 /2 3 -5 1 7  
8900 Zalaegerszeg, Rákóczi u. 1 2 -1 8 . 
8300 Tapolca, Zrínyi u. 3.

Telefon: 87 /1 2 -6 9 3  
8000 Székesfehérvár, Lenin u. 12.

Telefon: 22 /15 -150  
7030 Paks, Szabó Erzsébet u. 3.

Telefon: 75 /1 1 -8 3 6  
7100 Szekszárd, Mészáros L. u. 7. 
7623 Pécs, Sailai u. 32.
8000 Székesfehérvár,

Prohászka u. 19 /1 .
Telefon: 22 /27 -082



KÖZELEG Á TAVASZ -  
A FÖLD GONDOS MEGMUNKÁLÁSRA VÁR

Az Építőgép Rt. kitűnő olasz kézi traktorokat kínál most 
eladásra, lízing bérletbe, kölcsönzésre.

Az 5-18 lóerős gépekhez ekékkel, talajm arókkal, öntöző- és 
permetező berendezésekkel, alternáló fűkaszákkal, rotációs 
fűnyírókkal is az Önök szíves rendelkezésére állunk országos 
bolthálózatunkban.

Készséggel szolgálunk felvilágosítással kereskedelmi 
központunkban a 157-25-32 telefonszámon, valamint 
boltjainkban.

VÁLASSZON MINKET -  SZERETETTEL VÁRJUK!

VÉDJE TERMÉKÉT légpárnás fóliával!

Termékünk VÉDI TERMÉKÉT!
LÉGPÁRNÁS fóliá ink

-  vegyszerekkel szembeni jó  ellenálló képessége,
-  jó  hegeszthetősége és nedvességzáró hatása,
-  pehelykönnyű tömege,
-  tisztasága és könnyen kezelhetősége,
-  jó  hőszigetelő és védő-párnázó tulajdonságai 

révén ideális csomagolóanyagok, amelyek
a műszeripartól a bútoriparon át a különféle 
élelmiszeripari termékek csomagolásáig számtalan 
területen beváltak.

Használja k i a csomagolástechnika vívmányát:

Tiszai Vegyi Kombinát 
Müanyagosztály 
3581 Tiszaújváros, Pf. 20. 
Telefon: 49/22-222



A szivattyúépítés
Kolumbusz tojása,
se tengelye, se csapágya,
csend költözik otthonába.

Termékek a magyar fűtéstechnikában!

Cegléd, Külső-Körösi út Pf. 35. 2703

Keringtetőszivattyú-igényüket 
mind hagyományos, mind padlófűtéshez, 

használati melegvízhez 

és különféle vegyi anyagokhoz 

közvetlenül beszerezhetik a gyártótól.

KERINGTETŐ SZIVATTYÚK 

KOMPLETT RADIÁTOROS és 

PADLÓFÜTÉSI 

RENDSZEREK



Gördül, fo rd u l TÁLALÓTORONY
Az újszerű, de praktikus tárgyakat kedvelők jó hasznát vehetik a görgőkön mozgatható  

mutatós tálalószekrénynek (A). A konyhai előkészítő munkálatokhoz ugyanúgy megfelel, 
mint vendéglátáskor tálaláshoz vagy szőkébb étkezőben a napi étkezések alkalm ával. 

Egy jól felszerelt barkácsműhelyben el is készíthető, tárcsafürész, szalagcsiszoló, 
állványos fúró, gyalu, felsömaró és általánosan használt famegmunkáló szerszámok  

szükségesek a munkához. Az egyes alkatrészek megmunkálásakor gyakran kell 
a felsömaró. Aki mostanában szerezte be gépét, jól kihasználhatja. A tálalószekrény

minden egyes része pontos megmunkálást, 
az összeszerelés figyelmes, gondos 

m unkát kíván.

A nyolcszögletű lapos szekrényben 
fiókos részek, szárnyasajtóval záródó, 
ill. nyitott polcok vannak. Annak elle
nére, hogy a bútordarab kialakítása, 
szerkezete könnyed hatást kelt, felépí
tése robusztus, erős szerkezetű.

Az összeállítási rajzon (B) lévő al
katrészek az anyagjegyzékben is sze
repelnek, számozásuk alapján azono
síthatók. Az anyagbeszerzés megköny- 
nyítésére az alkatrészeket csoportosí-
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so tottuk. Az 7-5 jelű elemekhez 25 mm 
vastag rétegelt falemez, a 6-11 jelűek- 
hez 19, a 72-77-esekhez 16, a 18-25- 
ösökhöz 12 mm vastag furnérozott 
pozdorjalap szükséges.

A felsorolt alkatrészeket vágjuk vagy 
vágassuk méretre. Ha magunk fűrésze
lünk ki minden darabot, előjelölés után, 
vezetőléc mellett mozgassuk az anyagot.

A 800x800 mm-es asztal lap négy 
sarkából egybevágó háromszögeket 
fűrészeljünk le (1 ). A vágott éleket 
csiszoljuk le. A lap hátoldalára rajzol

junk pontos vázlatot a lapra csatlakozó 
alkatrészek elrendezéséről (C). Húz
zuk meg a 696x696 mm-es fenéklap 
kontúrját is, majd a 16 mm-es falemez
ből azt is vágjuk ki, csiszoljuk le. 
A hulladékból daraboljunk le két kis 
háromszöget (méretük 27x27 mm), 
melyek a fenéklap és az azon túlnyúló 
válaszlapok éle közötti rést töltik majd 
ki. Az asztallapra rajzolt segédvonala
kat a fenéklapra is másoljuk rá. A he
vederkötések hornyát 8 mm-es maró
val munkáljuk meg (2 ). Ugyanilyen 
hornyokat készítsünk a laphoz merőle
gesen csatlakozó válaszlapok élébe is 
(3 )  a 22x8  mm-es falemez csikók, 
azaz a hevederkötés idegencsapjai 
számára.

Összeállítás előtt a hornyokkal ellátott 
asztallap hátoldalát csiszoljuk le, ezáltal 
eltűnik a rárajzolt vázlat (4). A lap körbe
futó élét 45 fokban maróval törjük le.

Először a szekrény korpuszát állítsuk 
össze. A 22 x 8 mm-es rétegelt lemez 
csíkokat ragasszuk be a hornyokba. 
A három függőleges válaszfal közül elő
ször a nagyméretűt, majd a két keske
nyebbet, végül a fiókos részek két oldal
lapját rögzítsük az asztallaphoz (5 ). 
Ugyanígy szereljük fel a szekrény fenék
lapját is ( 6 ).

A fiókokat készen kapható műanyag 
vezetősínekre is erősíthetjük, de maró
gépünket kihasználva tölgyfából készített 
vezetőléceket is alkalmazhatunk. Ehhez 
a lécet daraboljuk méretre, majd a D 
ábrán látható méretezés alapján marjuk

profilra. (Keményfa megmunkálásakor 
ajánlatos a maróra porelszívót szerelni.) 
A fiókok oldalain lévő csúsztató hornyok 
mérete és kialakítása azonos, a négy kü
lönböző magasságú fiókon egyformán a 
felső éltől 11 mm-re vannak. Először a 20 
mm széles, egyenes falú hornyot készít
sük el, a végleges formát a 15 fokos pa
lástszögű marószerszámmal alakítsuk ki
( 7)

A fiókvezető léceket süllyesztett fu
ratokba hajtott facsavarokkal szereljük 
a szekrényoldalra ( 8). A képeken lát-

káljuk ki a kivetőpántok fészkét ( 10). 
A pántszárakat szereljük az ajtóra, ill. a 
válaszlapokra.

A fiókokat illesszük a helyükre, hom
loklapjaikon jelöljük be és fúrjuk ki a fo
gantyúk helyét.

A szekrényt részegységként szétsze
relve lazúrral kétszer átvonva felületke
zeljük. Utoljára szereljük fel a fogantyú
kat és csavarozzunk a szekrény aljára 
négy bútorgörgöt.

- s -

, -- |Íg§

ható szekrényen négy 
különböző magasságú 
fiók van. Kevesebb 
munka lenne egyfor
mákat készíteni, de a 
használat szempontjá
ból előnyösebb a kü
lönböző magasság.

Az anyagjegyzék 
méretei alapján szab
juk le a fiók hátoldala
kat, a fenéklapokat és 
a rétegelt lemez hom
loklapokat (ez utóbbi
ak olyan szélesek le
gyenek, hogy a kész 
fiókok között 5 mm-es 
rés maradjon).

Az alakra fűrészelt, 
lecsiszolt polclapok, aj
tók éleit borítsuk élfóliá
val (esetleg furnércsík
kal). Az ajtólapok szög
ben „megtört” sávjait 
135 fokos szögben kell 
egymáshoz ragasztani. 
Ehhez az éleket 22,5 fo
kos ferdeségűre marjuk 
le. Maradék faanyagból 
fűrészeljünk ki 135 fo
kos sablont, melyet ra
gasztás után az ajtó 
belső oldalához fogat
hatunk. A beragasztó- 
zott éleket széles cso
magragasztó szalaggal 
rögzítsük, s még ke
resztben is fogjuk össze 
( 9 )  Ha a ragasztás szi
lárd, csiszolás után áll
ványos fúrógépen mun-

Jel Db Megnevezés Méret
(mm) Anyag

1 1 asztallap 8 0 0 x 8 0 0 2 5  mm-es
2 4 hom loklap 2 7 0 x 5 5 rétegelt
3 4 hom loklap 2 7 0 x 8 3 lemez
4 4 hom loklap 2 7 0 x 1 4 5
5 2 hom loklap 2 7 0 x 2 7 2

6 1 válaszlap 8 5 0 x 6 9 6 fu rné rozo tt
7 1 válaszlap 8 5 0 x 3 3 6 pozdorjalap
8 1 válaszlap 8 5 0 x 3 4 1 1 9  mm
9 2 ajtó 8 6 2 x 9 3 vastag

10 4 ajtó 8 6 2 x 2 3 4
11 2 ajtó 8 6 2 x 1 4 9

12 1 fenéklap 6 9 6 x 6 9 6 furnérozott
13 2 sarokto lda t 2 7 x 2 7 pozdorjalap
14 2 válaszlap 8 5 0 x 3 3 6 16  mm
15 4 polc 3 3 5 x 8 7 vastag
16 2 polc 3 3 5 x 3 3 5
17 2 polc 3 4 0 x 3 4 0

18 8 fióko lda l 3 3 6 x 5 5 12  mm-es
19 8 fióko lda l 3 3 6 x 8 3 rétegelt
20 8 fióko lda l 3 3 6 x 1 4 5 lemez
21 4 fióko lda l 3 3 6 x 2 5 6
22 4 hátoldal 2 1 3 x 4 3
23 4 hátoldal 2 1 3 x 7 1
24 4 hátoldal 2 1 3 x 1 3 3
25 2 hátoldal 2 4 4 x 2 1 3

26 14 fió k  fenéklap 3 3 6 x 2 1 3 6 mm-es ré
tege lt lemez

27 po lc ta rtó kb. 4,5 fm 1 5 x 1 5  m m - 
es tö lgyfa léc

28 28 fiókcsúsz ta tó
léc

330 2 6 x 1 2  m m - 
es tö lgyfa léc

29 1 élborítás 172 1 6 x 6  m m - 
es tölgyfaléc

30 2 élborítás 221
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